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READ ME FIRST m

READ THIS MANUAL COMPLETELY BEFORE
ASSEMBLING AND POWERING UP YOUR PRINTER!

HAZARDS AND WARNINGS

The Artillery Sidewinder X2 3D Printer has motorized and heated
parts. When the printer is in operation, always be aware of possible
hazards.

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Never open the electronics bay of the printer while the printer is
powered on. Before removing the access panel, always power
down the printer and unplug the AC power cord.

BURN HAZARD

Never touch the extruder nozzle, the heater block, or the heated bed
without first turning off the hotend and heated bed and allowing
it to completely cool down. The hotend and heated bed can take
up to twenty minutes to completely cool down. Also, never touch
recently extruded filaments. The filament can stick to your skin and
cause a burn.

FIRE HAZARD

Never leave flammable materials or liquids on or near the printer when
powered on or in operation. Liquid acetone and vapors are extremely
flammable.

PINCH HAZARD

When the printer is in operation, be careful never to put your fingers in
the moving parts, including the belts, pulleys, gears, wheels, or lead
SCrews.

STATIC CHARGE

Make sure to ground yourself before touching the printer, especially the
electronics. Electrostatic charges can damage electronic components.
To ground yourself, touch a grounded source.

AGE WARNING
For users under the ages of 18, adult supervision is recommended.
Beware of choking hazards around children.
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LEGAL
PRODUCT WARRANTY

The Artillery Sidewinder X2 3D Printer is covered by a limited
warranty. For terms and conditions, see https://desk.zoho.com/
portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-limited-warranty

OVERALL PROVISIONS

All information in this user manual ( “Manual” ) is subject to
change at any time without notice and is provided for convenience
purposes only. Shenzhen Yuntuchuangzhi Technology Co., Ltd. and
our respective affiliates and suppliers ( “Artillery” ) reserves the
right to modify or revise this Manual in its sole discretion and at
any time and makes no commitment to provide any such changes,
updates, enhancements, or other additions to this Manual in a
timely manner or at all. You agree to be bound by any modifications
and/or revisions. Contact the Artillery Support Team for up-to-date
information.

INTELLECTUAL PROPERTY

Thedesignofthis Manualand alltext, graphics, information, content,
and other material are protected by copyright and other laws. The
contents are copyright 2021 Artillery. All rights reserved. Certain
trademarks, trade names, and logos (the “Marks” ) used in this
Manual are registered and unregistered trademarks, trade names
of Artillery and its affiliates. Nothing contained in this Manual grants
or should be constructed as granting, by implication, estoppel, or
otherwise, any license or right to use without the written permission
of Artillery. Any unauthorized use of any information, materials, or
Marks may violate copyright laws, trademark laws, laws of privacy
and publicity, and/or other laws and regulations.



DISCLAIMERS

Artillery does not warrant the accuracy or completeness of the
information, products, or services provided by or through this
Manual and assumes no responsibility for any typographical,
technical, or other inaccuracies in this Manual, which is provided

“asis” and without any express or implied warranties of any kind,
including warranties of merchantability, fitness for a particular
purpose, or non-infringement of intellectual property. In connection
with your use of this Manual, Artillery shall not be liable to you for
any damages whatsoever, be they direct, economic, commercial,
special, consequential, incidental, exemplary, or indirect damages,
even if Artillery has been advised of the possibility of such damages,
including without limitation, loss of business revenue or earnings,
lost data, or lost profits. Artillery assumes no responsibility, nor
will be liable, for any damages to, or any viruses or malware that
may infect, your computer, telecommunication equipment, or
other property caused by or arising from your downloading of
any information or materials related to this Manual. The foregoing
exclusions do not apply to the extent prohibited by law please refer
to your local laws for any such prohibitions.



LETTER FROM ARTILLERY

Dear Customer,
Thank you for choosing Artillery Sidewinder X2 3D Printer.

This guide will step you through the assembly and the first run of the
printer. If you have any problems during assembly, please contact our
customer service or visit our official Facebook group at:

https://www.facebook.com/groups/artilleryswx2/

For a detailed warranty policy, please visit
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

For support, please send an email to support@artillery3d.com
or visit our ticketing page at
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Or you can visit our Facebook group at
https://www.facebook.com/artillery3d

Regards,
Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Last update date: 6 August 2021

This manual is updated to the date of printing,

please refer to the electronic version if in doubt.
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ACCESSORY CHECKLIST m
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ASSEMBLY

Align the XZ gantry to the base, make sure the connector is perfectly
aligned to the female connector on the base.

STEP 2

The M5 screws used to fasten the XZ gantry to the base are pre-inserted
into the extrusion, use the Allen key provided to tighten the screws.

Push the aluminum extrusions against the inside of the slot when tight-
ening the screws.




STEP 3

Assemble the spool holder as shown in picture, then slide it into the

slots on the top of the top beam. Then use the knob supplied to fix it in
place.




STEP 4

Connect the Z stepper motors and filament runout sensor.
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STEP 5

Loosen the 6 screws holding the carriages on both sides then tighten
them ONLY when wheels on Z carriages not properly seating on the
aluminum extrusions.

¥

I TN

STEP 6

Adjust the bed carriage and hotend carriage by turning the eccentric
nuts with the wrench supplied.
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LEVELING THE BUILD PLATE

The Sidewinder X2 comes with Auto Bed Leveling Sensor, it will
perform a self-test when you power on the printer, if it doesn't,
please do not proceed and check on the cables to make sure they're
correctly seated.

Home the printer;

Heat up the bed and the hotend to 70 ° C and 240 ° C respectively;

Go to Tools -> Level;

Slide a piece of A4 paper between the nozzle and the build plate;

Move the hotend to all 4 corners to repeat step 6;

Turn the leveling knob under the bed closest to the nozzle until the

piece of paper slides, with just a bit of drag;

From the menu, go to Tools -> More and click on Auto-Level;

The printer will initialize the auto bed leveling procedure, wait till it

finishes;

9. Click EEPROM Save;

10.Do the following only if the nozzle is scratching on the build plate or
the nozzle too far from the build plate;

11.Heat up the bed and the hotend to 70 ° C and 240 ° C respectively;

12.Go to Tools -> More -> Z=0;

13.The nozzle will move to the center and at 0 height;

14.Slide the A4 paper between the nozzle and bed again, use +0.025
and -0.025 button to adjust the nozzle distance from the build plate
until the piece of paper slides, with just a bit of drag;

15.Click EEPROM Save once you're happy with the drag on the A4 paper;

16.Repeat Step 2 to Step 9.

17.To enable compensation for auto-leveling, add M420 S1 Z10 after

G28 in starting Gcode.

ouhwNeE

®© N
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PREPARING SLICING SOFTWARE

This printer works with most slicing software like Slic3r, Cura,
Simplify3D, etc. But we will go into detail about Cura software and
tell you how to set it up so that you can make your first print. First,
please download the software from their official site.

After installation and start the software, you should see the
following screen, continue until you see Add a printer page:

Welcome to Ultimaker Cura

[e]
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(3 Add Printer

Add a networked printer

Add a non-networked printer
3DMaker

3DTech

>

>

> ABAX3d Technologies
> Alfawise

> Anet

> Anycubic

Vv Artillery

QO Artillery Genius
(@® Artillery Sidewinder X1
> Ateam Ventures Co. Ltd.

> ATMATsp.zo.o.

ENP

Cancel

Add a printer

Manufacturer  Artillery
Profile author  3D-Nexus.com, cataclism, Wondro

l Artillery Sidewinder X1

Printer name | Artillery Sidewinder X2

In the Add a non-networked printer, scroll down to Artillery and
choose Artillery Sidewinder X1, and type in Artillery Sidewinder X2
in Printer name. Then click on Next button.

(3 Add Printer

Artillery Sidewinder X2
Printer

Printer Settings
X (Width)

¥ (Depth)

Z(Height)

Build plate shape
Origin at center
Heated bed

Heated build volume

G-code flavor
Start G-code

G28 ; home all axes
M117 Purge extruder
G92 EO ;

reset extruder

Machine Settings

Extruder 1
Printhead Settings
300 mm | Xmin 20
300 mm | Ymin -10
400 mm | Xmax 10
Rectangular V| Ymax 10
Gantry Height 25
v Number of Extruders 1

Marlin v

End G-code

G91; relative positioning

Gl z1.0 F3000 ; move z up little to

G90; absolute positioning

mm

mm

mm

mm

preve

Set X (Width), Y (Depth) as 300, Z (Height) as 400. Make sure Heated
Bed is checked.
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(3 Add Printer X

Machine Settings

Artillery Sidewinder X2

Printer Extruder 1
Nozzle Settings
Compatible material diameter 175 mm
Nozzle offset X 4
Nozzle offset Y 0
Cooling Fan Number 4
Extruder Start G-code Extruder End G-code

Change Compatible material diameter to 1.75

@

Ultimaker C

Drag and drop the STL file (or other supported format) to the slicer
or load the model file with File -> Open File(s)...

-15 -



= Fine-0.1mm F3 20m L\ Off =+ On P

Print settings X

Profile [ ne ~

Extra Fine - 0.06 mm

Qualit‘ Fine- 0.1 mm |

—

T shen Normal - 0.15 mm

FA il Draft-0.2mm

Il mater  ExtraFast-0.3mm

(7 speed Coarse-04mm

T Travel  ExtraCoarse- 0.6 mm

4 Coolin

&\ Suppo

= Buildl

X puale Manage Profiles.. ceris)

< Recommended

From the Profile dropdown, choose the preferred profile.

Click on Slice button.
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You can click on Save to Removable Drive (if the memory card is
detected) or Save to file button to save the sliced file to the memory
card.

@ Sove to File
4 & > DCard (G)
Organize + | der
I Pictures Name ’ Date modified Type

I Adtitlery T CFFFP_Cube.geode 7pr GCodeFile

ame: | CFFFP_Cube.gcode] »

Save astype: File (*gcode)

Save the file to the memory card for printing.
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Insert the USB Drive / memory card into the printer then click on
PRINT.

ReadyPrint>ChooseFile

System V |[Base_Bod

Choose the file you want to print.
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ReadyPrint>... >Confirm
Print this model?

Base_Body. gcode

Click on Confirm and the print should start.
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SPECIFICATIONS

Print Technology: Fused Deposition Modeling

Build Volume: 300x300%x400 mm (11.8x11.8x15.7 in)
Layer Resolution: 100-300 microns

Filament: 1.75 mm (0.069 in)

Nozzle Diameter: 0.4 mm (0.015in)

Print File Type: Gcode

Material Compatibility: PLA, PETG, TPU

Product Dimensions: 550x470x730 mm (21.7x18.5x28.7 in)
Shipping Box: 668x508x310 mm (26.3x20.0x12.2 in)
Printer Weight: 12.9 kg (28.4 lbs)

Shipping Weight: 16 kg (35.3lbs)

Power Requirements: 110V/220V, 350W

Connectivity: Memory Card, USB Stick, USB
Construction: Aluminum, ABS

Build Surface: Glass + Aluminum plate

Stepper Motors: 1.8° step angle with 1/256 micro-stepping

XY Positioning Precision: 10 microns
Z Positioning Precision: 100 microns

-20 -



Support

e e 000000000000 00

Sales

e e 000000000000 00

Feedback

CONTACT m

desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
. At Atrtillery, we take pride in offering expert,
responsive, friendly customer support to
¢ customers around the world. If you need help
. resolving an issue with your Artillery 3D printer,
. visit the web address above to submit a ticket.

e e 0000000000

© © 0 0000000000000 00000000000000000 00 00

. ytcz@artillery3d.com
ETo learn about other Artillery products, please
: email the address above.

@00 0000000000000 00

© © 0 0000000000000 00000000000000000 00 00

. ytcz@artillery3d.com

For general questions, or to tell us what's on
+ your mind, send an email to the address above.
. We love to hear from you.

.

e e c0 000000000000
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LIES MICH ZUERST !

LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOLLSTANDIG, BEVOR SIE
IHREN DRUCKERZUSAMMENBAUEN UND EINSCHALTEN!

GEFAHREN UND WARNUNGEN

Der Artillery Sidewinder X2 3D-Drucker verfugt Gber motorisierte
und beheizte Teile. Beachten Sie immer mdégliche Gefahren, wenn
der Drucker in Betrieb ist.

STROMSCHLAGGEFAHR

Offnen Sie niemals den Elektronikschacht des Druckers, wahrend
der Drucker eingeschaltet ist. Schalten Sie den Drucker immer aus
und ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie die Zugangsklappe
entfernen.

VERBRENNUNGSGEFAHR

Berlihren Sie niemals die Extruderdiise, den Heizblock oder das
beheizte Bett, ohen es vollstdndig abkihlen zu lassen. Es kann
bis zu zwanzig Minuten dauern, bis Dise und das beheizte Bett
vollstdndig abgekihlt sind. Berlhren Sie auch niemals kurzlich
extrudierte Filamente. Das Filament kann an Ihrer Haut haften und
Verbrennungen verursachen.

BRANDGEFAHR

Lassen Sie niemals brennbare Materialien oder Flissigkeiten auf oder
in der Nahe des Druckers, wenn dieser eingeschaltet oder in Betrieb ist.
Flissiges Aceton und Dampfe sind extrem entflammbar.

QUETSCHGEFAHR

Achten Sie beim Betrieb des Druckers darauf, dass Sie niemals lhre Finger
in die beweglichen Teile Stecken. Wie z.B: Riemen, Rlemenscheiben,
Zahnrader, Rader oder Gewindespindeln.

STATISCHE AUFLADUNG

Stellen Sie sicher, dass Sie sich geerdet haben, bevor Sie den Drucker
bertihren, insbesondere die Elektronik. Elektrostatische Aufladungen
kénnen elektronische Komponenten beschadigen. Berlihren Sie eine
geerdete Quelle, um sich selbst zu erden.

ALTERSWARNUNG

Fir Benutzer unter 18 Jahren wird die Aufsicht durch Erwachsene
empfohlen. Achten Sie auf Erstickungsgefahren bei Kindern.

-23-



RECHTLICHES

Fir den Artillery Sidewinder X2 3D-Drucker gilt eine eingeschrankte
Garantie. Allgemeine Geschaftsbedingungen finden Sie unter
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-
limited-warranty

GESAMTBESTIMMUNGEN

Alle Informationen in dieser Bedienungsanleitung ( “Handbuch” )
kénnen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden
und dienen nur der Ubersichtlichkeit. Shenzhen Yuntuchuangzhi
Technology Co., Ltd. und unsere jeweiligen verbundenen
Unternehmen und Lieferanten ( “Artillery” ) behalten sich das
Recht vor, dieses Handbuch nach eigenem Ermessen und jederzeit
zu andern oder zu Uberarbeiten, und verpflichten sich nicht, solche
Anderungen, Aktualisierungen, Verbesserungen, oder andere
Erganzungen zu diesem Handbuch rechtzeitig oder Uberhaupt
nicht. Sie stimmen zu, an Anderungen und / oder Uberarbeitungen
gebunden zu sein. Wenden Sie sich an das Artillery Support Team,
um aktuelle Informationen zu erhalten.

GEISTIGES EIGENTUM

Das Design dieses Handbuchs sowie alle Texte, Grafiken,
Informationen, Inhalte und sonstigen Materialien sind durch das
Urheberrecht und andere Gesetze geschuitzt. Der Inhalt unterliegt
dem Copyright 2021 Artillery. Alle Rechte vorbehalten. Bestimmte in
diesem Handbuch verwendete Marken, Handelsnamen und Logos
(die "Marken” )sind eingetragene und nicht eingetragene Marken,
Handelsnamenvon Artilleryund seinenverbundenen Unternehmen.
Nichts, was in diesem Handbuch enthalten ist, gewahrt oder
sollte so konstruiert werden, dass implizit, in irgendeiner Form
oder auf andere Weise eine Lizenz oder ein Nutzungsrecht ohne
die schriftliche Genehmigung von Artillery gewahrt wird. Jede
nicht autorisierte Verwendung von Informationen, Materialien
oder Marken kann gegen Urheberrechtsgesetze, Markengesetze,
Datenschutz- und Publizitatsgesetze und / oder andere Gesetze
und Vorschriften verstoBen.

-24 -



HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Artillery Ubernimmt keine Gewahr fur die Richtigkeit oder
Vollstandigkeit der Informationen, Produkte oder Dienstleistungen,
die durch oder durch dieses Handbuch bereitgestellt werden, und
dbernimmt keine Verantwortung fir typografische, technische
oder andere Ungenauigkeiten in diesem Handbuch, das “wie
besehen” und ohne ausdrickliche Angaben bereitgestellt wird
oder implizite Garantien jeglicher Art, einschlieBlich Garantien der
Marktgangigkeit, der Eignung fir einen bestimmten Zweck oder
der Nichtverletzung von geistigem Eigentum. Im Zusammenhang
mit lhrer Verwendung dieses Handbuchs haftet Artillery lhnen
gegeniiber nicht fir Schaden jeglicher Art, sei es direkte,
wirtschaftliche, kommerzielle, besondere, Folgeschaden, zuféllige,
beispielhafte oder indirekte Schaden, selbst wenn Artillery auf die
Maéglichkeithingewiesenwurdevonsolchen Schaden, einschlieBlich,
ohne Einschrankung, Verlust von Geschaftserlésen oder -ertréagen,
Datenverlust oder entgangenen Gewinn. Artillery Gbernimmt keine
Verantwortung oder Haftung fir Schaden oder Viren oder Malware,
die lhren Computer, lhre Telekommunikationsgerate oder andere
Gegenstande infizieren kénnen, die durch das Herunterladen
von Informationen oder Materialien im Zusammenhang mit
diesem Handbuch verursacht wurden oder daraus entstehen.
Die vorstehenden Ausschlisse gelten nicht in dem gesetzlich
verbotenen Umfang. Informationen zu solchen Verboten finden Sie
in lhren ortlichen Gesetzen.

- 25 -



BRIEF VON ARTILLERY

Sehr geehrter Kunde,

Vielen Dank, dass Sie sich fir den Artillery Sidewinder X2 3D-Drucker
entschieden haben.

Diese Anleitung fihrt Sie durch die Baugruppe und den ersten
Durchlauf des Druckers. Wenn Sie wahrend der Montage Probleme
haben, wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice oder besuchen
Sie unsere offizielle Facebook-Gruppe unter:

https://www.facebook.com/groups/artilleryswx2/

Detaillierte Garantiebestimmungen finden Sie unter

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

Flr Support senden Sie bitte eine E-Mail an support@artillery3d.com
oder besuchen Sie unsere Ticketseite unter

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Oder besuchen Sie unsere Facebook-Gruppe unter
https://www.facebook.com/artillery3d

GriBe,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Datum des letzten Updates: August 6, 2021

Dieses Handbuch wird auf das Druckdatum aktualisiert.

Im Zweifelsfall beziehen Sie sich bitte auf die elektronische Version.
-26 -



ZUBEHOR-CHECKLISTE
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MONTAGE

SCHRITT 1

Richten Sie das XZ-Portal an der Basis aus und stellen Sie sicher, dass
der Stecker perfekt auf die Buchse an der Basis ausgerichtet ist.

SCHRITT 2

Die M5-Schrauben zur Befestigung des XZ-Portals an der Basis sind
bereits in das Profil eingesetzt, verwenden Sie den mitgelieferten In-
busschlussel zum Anziehen der Schrauben.

Dricken Sie beim Anziehen der Schrauben die Aluminiumprofile gegen
die Innenseite des Schlitzes.




SCHRITT 3

Montieren Sie den Spulenhalter wie in der Abbildung gezeigt und
schieben Sie ihn dannin die Schlitze oben am oberen Trager. Befestigen
Sie es dann mit dem mitgelieferten Knopf.
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SCHRITT 4

SchlieBen Sie die Z-Schrittmotoren und den Rundlaufsensor an.
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SCHRITT 5 m

Losen Sie die 6 Schrauben, die die Wagen auf beiden Seiten halten, und
ziehen Sie sie NUR fest, wenn die Rader der Z-Schlitten nicht richtig auf
den Aluminiumprofilen sitzen.

h 3

I TN

\

SCHRITT 6

Stellen Sie den Bettwagen und den Hotend-Wagen ein, indem Sie die
Exzentermuttern mit dem mitgelieferten Schraubenschliissel drehen.




DRUCKPLATTE AUSRICHTEN (LEVELN)

Der Sidewinder X2 wird mit einem automatischen
Bettnivellierungssensor geliefert. Er fuhrt einen Selbsttest durch,
wenn Sie den Drucker einschalten. Wenn dies nicht der Fallist, fahren
Sie bitte nicht fort und Uberprifen Sie die Kabel, um sicherzustellen,
dass sie richtig sitzen.

Den Drucker nach Hause bringen.

Heizen Sie das Bett und das Hotend auf 70 ° C bzw. 240 ° C auf.

Gehen Sie zu Tools -> Level.

Schieben Sie ein Stick A4-Papier zwischen die Dise und die

Bauplatte.

Bewegen Sie das Hotend in alle 4 Ecken, um Schritt 6 zu wiederholen.

6. Drehen Sie den Nivellierknopf unter dem Bett, das der Dise am
nachsten liegt, bis das Stlick Papier mit nur wenig Widerstand gleitet.

7. Gehen Sie im Men( zu Tools -> More und klicken Sie auf Auto-Level.

8. DerDrucker initialisiert den automatischen Bettnivellierungsvorgang
und wartet, bis er abgeschlossen ist.

9. Klicken Sie auf EEPROM Save.

10.FGhren Sie die folgenden Schritte nur aus, wenn die Dise auf der
Bauplatte kratzt oder die Duse zu weit von der Bauplatte entfernt ist.

11.Heizen Sie das Bett und das Hotend auf 70 ° C bzw. 240 ° C auf;

12.Gehen Sie zu Tools -> More -> Z = 0;

13.Die Dlise bewegt sich in die Mitte und in H6he von 0;

14.Schieben Sie das A4-Papier erneut zwischen Dlse und Bett. Stellen
Sie mit den Tasten +0.025 und -0.025 den Dusenabstand von der
Bauplatte ein, bis das Blatt Papier mit nur geringem Widerstand
gleitet.

15.Klicken Sie auf EEPROM Save, wenn Sie mit dem Ziehen des A4-
Papiers zufrieden sind.

16.Wiederholen Sie die Schritte 2 bis 9.

17.Um die Kompensation fur die automatische Nivellierung zu

aktivieren, fligen Sie M420 S1 Z10 nach G28 im Start-Gcode hinzu.

PwNPE

u
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SLICING-SOFTWARE VORBEREITEN

Dieser Drucker funktioniert mit den meisten Slicing-Programmen
wie Slic3r, Cura, Simplify3D usw. Wir werden jedoch detailliert m
auf die Cura-Software eingehen und lhnen erkldren, wie Sie sie
einrichten, damit Sie Ihren ersten Druck erstellen kénnen. Laden Sie
zundachst die Software von der offiziellen Website herunter.

Nach der Installation und dem Starten der Software sollte der
folgende Bildschirm angezeigt werden. Fahren Sie fort, bis die Seite
Druckerseite angezeigt wird:

Welcome to Ultimaker Cura

[e]




(3 Drucker hinzufiigen

Einen Drucker hinzufligen

Einen vernetzten Drucker hinzufugen <

Einen unvernetzten Drucker hinzufugen

e ' Artillery Sidewinder X1

3Dator GmbH

Hersteller Artillery
3DMaker Autor des Profils 3D-Nexus.com, cataclism, Wondro
Druckername [ Artillery Sidewinder X2|

3DTech

>

>

>

>

> ABAX 3d Technologies
> Alfawise

> Anet

> Anycubic

v Artillery

QO Artillery Genius
(® Artillery Sidewinder X1

Scrollen Sie unter Einen unvernetzten Drucker hinzufiigen, nach
unten zu Custom und wahlen Sie Custom FFF Printer. Geben Sie
Artillery Sidewinder X2 in Druckername ein. Klicken Sie dann auf
die Schaltflache Hinzufligen.

(3 Drucker hinzufiigen

Geréteeinstellungen

Artillery Sidewinder X2

Drucker Extruder 1
Druckereinstellungen Druckkopfeinstellungen
X (Breite) 300 mm | Xmin. 20 mm
¥ (Tiefe) 300 mm Y min. -10 mm
Z(Hohe) 400 mm | Xmax. 10 mm
Druckbettform Rectangular v | Ymax. 10 mm
Ausgang in Mitte Briickenhohe 25 mm
Heizbares Bett v Anzah! Extruder 1 v
Druckraum aufgeheizt
G-Code-Variante Marlin v
Start G-Code Ende G-Code
G28 ; home all axes G91; relative positioning
M117 Purge extruder Gl 21.0 F3000 ; move z up little to preve

G92 E0 ; reset extruder G90; absolute positioning

Stellen Sie X (Breite), Y (Tiefe) auf 300, Z (Hohe) auf 400 ein. Stellen
Sie sicher, dass Heizbares Bett aktiviert ist.
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(3 Drucker hinzufiigen X

Gerateeinstellungen
Artillery Sidewinder X2
Drucker Extruder 1

Diseneinstellungen

Kompatibler Materialdurchmesser | 1.75 mm

XVersatz Diise 4

Y-Versatz Diise 0

Kuhllifter-Nr. 4

G-Code Extruder-Start G-Code Extruder-Ende

Andern Sie Kompatibler Materialdurchmesser auf 1,75

Ziehen Sie die STL-Datei (oder andere unterstlitzte Formate) per
Drag & Drop in den Slicer oder laden Sie die Modelldatei mit Datei
-> Dateien 6ffnen...

- 35 -



= Fine-01mm F9 20 A Aus =+ Ein ra

Druckeinstellungen X

Profil l Fine v ]

Extra Fine - 0.06 mm

Quali(‘ Fine - 0.1 mm |

Gehay Normal-015mm

= |

Fillun  Draft-0.2mm

Mater  ExtraFast-03mm

(" Gesch  Coarse-0.4mm

T Bewe( ExtraCoarse-0.6mm

4 Kihlw

k! Stitzs

= Druck

& puale oo ermaiten Ctrla)
£ Empfohlen

Wahlen Sie in der Dropdown-Liste Profil das bevorzugte Profil aus.

o

Ultimaker

Klicken Sie auf die Schaltflache Slice.
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Sie kénnen auf Speichern auf Wechseldatentrager (wenn die
Speicherkarte erkannt wird) oder auf In Datei speichern klicken, um
die geschnittene Datei auf der Speicherkarte zu speichern.

@ Sove to File
4 & > DCard (G)
Organize + | der
I Pictures Name ’ Date modified Type

I Adtitlery T CFFFP_Cube.geode 7pr GCodeFile

ame: | CFFFP_Cube.gcode] »

Save astype: File (*gcode)

Speichern Sie die Datei zum Drucken auf der Speicherkarte.
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Stecken Sie das USB-Laufwerk / die Speicherkarte in den Drucker
und klicken Sie auf PRINT.

ReadyPrint>ChooseFile

System V |[Base_Bod

Waéahlen Sie die Datei aus, die Sie drucken mochten.
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ReadyPrint>... >Confirm
Print this model?

Base_Body. gcode

Klicken Sie auf Confirm und der Druck sollte beginnen.
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SPEZIFIKATIONEN

Drucktechnologie: Fused Deposition Modeling

Build Volume: 300x300x400 mm (11,8x11,8 x15,7 Zoll)
Ebenenauflésung: 100-300 Mikrometer

Filament Durchmesser: 1,75 mm (0,069 in)
DUsendurchmessern: 0,4 mm (0,015 in)

Dateityp drucken: Gcode

Materialvertraglichkeit: ~ PLA, PETG, TPU

GROSSE GEWICHT
Produktabmessungen: 550x470x730 mm (21,7x18,5x28,7 Zoll)

Versandkarton: 668x508x310 mm (26,3x20,0x12,2 Zoll)
Druckergewicht: 12,9 kg (28,4 bs)

Liefergewicht: 16 kg (35.3lbs)

Leistungsbedarf: 110V/220V, 350W

Konnektivitat: Speicherkarte, USB-Laufwerk, USB
Konstruktion: Aluminium, ABS

Oberflache bauen: Glas + Aluminiumplatte

Schrittmotoren: 1,8 ° Schrittwinkel mit 1/256 Mikroschritt

XY Positioniergenauigkeit: 10 Mikrometer
Z Positioniergenauigkeit: 100 Mikrometer
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Unterstiitzung

e e 000000000000 00

Umsatz

e e 000000000000 00

Feedback

KONTAKT

desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
. WirbeiArtillery sind stolzdarauf, Kunden auf der
ganzen Welt kompetenten, reaktionsschnellen
cund freundlichen Kundensupport zu bieten.
. Wenn Sie Hilfe bei der Lésung eines Problems
-mit lhrem Artillery 3D-Drucker benétigen,
besuchen Sie die oben angegebene
* Webadresse, um ein Ticket einzureichen.

© © 0 0000000000000 00000000000000000 00 00

. ytcz@artillery3d.com

EUm mehr Gber die Produkte anderer Atrtillery
: zu erfahren, senden Sie bitte eine E-Mail an die
: oben angegebene Adresse.

© © 0 0000000000000 00000000000000000 00 00

. ytcz@artillery3d.com

EWenn Sie allgemeine Fragen haben oder uns
: mitteilen moéchten, was Sie denken, senden Sie
. eine E-Mail an die oben angegebene Adresse.
. Wir freuen uns von lhnen zu héren.
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BEATEES

MEM X2 MHREmIAFINGE, BiFEREEFINHRSHET
BEUE, MRZREFREHTEREN, BAHTT—FHE
BEF&RE.

SAFTEINL;

ERARRAAL A BINRET0°C K& 240°C;

EMES%E IR > RAE;

TSR Z B I E — KA

B RICIALBNEINAEHESEFS;

HAHBAFIEAMARARSMALEZIEE, XEALREEEZEBEE

eEREE—RES;

7. EftERE IR >E8, AT BHEAFE;

8. EFEMATERE

9. B EEPROM{RTE;

10. RHEBEEDBERSNEERERERACTE, FHTUTIRE;

11. BRI/ 5 M0F%E) 70°CH1240°C;

12. ®#IIA>ES->2=0;

13. MALBBEDOLHEZEISE.

14. BIREMHRSLFEEZ EBsA4L, E/H +0.025 1 -0.025 %40
BEMALSRRNESR, ERAMREEZEBRNERIE—RE
B;

15. XNAMELWENDBHERE, 25 EEPROMRTE;

16. E=E #2857 F95;

17. EYI R PEBIFE Geode th, 7£ G28 Z /SN M420 S1 210 LAS

HBEAFEME,

U A WN =
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AR IS EFITENA

AR EPHTENAL

winero
3Dator GmbH
3DMaker

3DTech

>

>

>

> ABAX 3d Technologies
> Alfawise

> Anet

> Anycubic

v Artillery

QO Artillery Genius
@® Artillery Sidewinder X1
> Ateam Ventures Co. Ltd.

HH

ARNNFTENAL

' Artillery Sidewinder X1

bR Artillery
BEXFHEE 30-Nexus.com, cataclism, Wondro

FIENHIBHE Artillery Wi X2

£ RIMARBERITEIN, &, @TRE Artillery, RAEi%EE Artillery
Sidewinder X1, G TENHEZTR A Artillery IMER X2, R

B N R4,

@ srarenn

Artillery B E ¥t X2
FTEDHL

FTENHLBLE

X ()

Y (FRE)

Z (@)
FIERFETAR
B

IOAR
USRIl 2
G-code JAtg

FFAG G-code

G28 ; home all axes
M117 Purge extruder
G92 EO ;

X (RE), Y (GRE) 1885 300, ¥ Z (BE) &85 400, HF

WP INFRER .

reset extruder

FENHLKE
Extruder 1

FTENL BB
300 mm | XM 20
300 mm Y8 -10
400 mm | XA 10
Rectangular v Y &Kfl 10

+ERAEE 25
v FREMME 1
Marlin v

4R G-code

G91; relative positioning
Gl 21.0 F3000 ;
G90; absolute positioning
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Artillery B E#E X2

FIENN Extruder 1
Wi BE
SBRIHER 175  mm
BERIS X o mm
OATRES Y 0 mm
AHHNERE 0
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g0
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‘i., i S 7
L [ ]
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B BT REZUBHHE (NRENEFEF) 3 REIIXXE RE
PRI R X RIFEIFE R

SD Card (G)

Name

Th CFFFP_Cubegcode

FFFP_Cube.gcode| v

e File (*.gcode)

A Hide Folders

R RIFRFE-RAHITITED,
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BAURRICIZ®, RERE TH,

ReadyPrint>ChooseFile

ERREITENRI X,
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ReadyPrint>... >Confirm

Print this model?

Base_Body. gcode

R BE AFFRTTED,
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A

FTENFEX

FTENER A YARLTTAR AR

FTENMARR: 300x300x400 2=k (11.8x11.8x15.7 H})
BRWE: 100-300 fK

BEVER: 1.75 2K (0.069 Z<Y)

BRIEER: 0.4 2 (0.015 %))

FTENSHHER : Gcode

E =T PLA, PETG, TPU

RIKREE

FmR: 550x470x730 ZkK (21.7x18.5x28.7 #})
BRRT: 668x508x310 2K (26.3x20.0x12.2 Z~Y)
HEE=S: 12.9 A Fr (28.4 B%)

KZE=: 16 AF (35.3 %)

EREX: 110V/220V, 350W

TEREME 2z, U, USB

MR

LEE: 8, ABS

FTENSEA: ML + 2R

St 1.8° ke 1/256 A5

XY ELAEE 10 fK

Z EBfIREE: 100 fik
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LEEME PRIMERO

LEA ESTE MANUAL POR COMPLETO ANTES DE
ENSAMBLARY ENCENDER SU IMPRESORA.

PELIGROS Y ADVERTENCIAS

La impresora Artillery Sidewinder X2 3D tiene piezas motorizadas
y calentadas. Cuando la impresora esté en funcionamiento, esté
siempre atento a los posibles peligros.

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA

Nunca abra el compartimiento de la electrénica de la impresora
mientras la impresora esta encendida. Antes de retirar el panel
de acceso, siempre apague la impresora y desenchufe el cable de
alimentacion de corriente.

PELIGRO DE QUEMADURAS

Nunca toque la boquilla del extrusor, el bloque calefactor o la cama
caliente sin antes apagar el hotend y la cama caliente y dejar que
se enfrie por completo. El hotend y la cama caliente pueden tardar
hasta veinte minutos en enfriarse por completo. Ademads, nunca
toque los filamentos recién extruidos. El filamento puede adherirse
a su piel y causarle quemaduras.

PELIGRO DE INCENDIO

Nunca deje materiales o liquidos inflamables encima o cerca de la
impresora cuando esté encendida o en funcionamiento. La acetona
liguiday sus vapores son extremadamente inflamables.

PELIGRO DE ATRAPAMIENTO

Cuando la impresora esté en funcionamiento, tenga cuidado de no
meter los dedos en las piezas moviles, incluidas las correas, poleas,
engranajes, ruedas o tornillos de avance.

CARGA ESTATICA

Asegurese de conectarse a tierra antes de tocar la impresora,
especialmente los componentes electronicos. Las cargas electrostaticas
pueden dafar los componentes electronicos. Para conectarse a tierra,
toque una fuente conectada a tierra.

ADVERTENCIA DE EDAD
Para usuarios menores de 18 afios, se recomienda la supervision de un
adulto. Tenga cuidado con los peligros de asfixia en nifios.
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LEGALIDAD
LA GARANT/A DEL PRODUCTO

La impresora 3D Artillery Sidewinder X2 estd cubierta por una
garantia limitada. Para conocer los términos y condiciones, consulte
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-
limited-warranty

DISPOSICIONES GENERALES

Toda la informacion contenida en este manual de usuario
( “Manual” )estasujetaacambiosencualquiermomentosin previo
aviso y se proporciona unicamente con fines practicos. Shenzhen
Yuntuchuangzhi Technology Co., Ltd. y nuestras respectivas filiales
y proveedores ( “Artilleria” ) se reservan el derecho modificar o
revisar este manual a su entera discrecion y en cualquier momento
y no se compromete a proporcionar tales cambios, actualizaciones,
mejoras u otras adiciones a este manual de manera oportuna o en
absoluto. Usted acepta estar sujeto a cualquier modificaciony / o
revisiones Comuniquese con el Equipo de Apoyo de Artillery para
obtener informacion actualizada.

PROPIEDAD INTELECTUAL

El disefio de este manual y todo el texto, graficos,
informacion, contenido y otros materiales estan protegidos
por derechos de autor y otras leyes. Los contenidos son
copyright 2021 Artillery. Todos los derechos reservados.
Ciertas marcas comerciales, nombres comerciales vy
logotipos (las “Marcas” ) que se utilizan en este manual son
marcas comerciales registradas y no registradas, nombres
comerciales de Artillery y sus filiales. Nada de lo contenido
en este Manual otorga o debe interpretarse como una
concesion, por implicacién, impedimento legal o de otro
modo, cualquier licencia o derecho de uso sin el permiso por
escrito de Artillery. Cualquier uso no autorizado de cualquier
informacion, materiales o Marcas puede violar las leyes de
derechos de autor, las leyes de marcas registradas, las leyes
de privacidad y publicidad y / u otras leyes y regulaciones.
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AVISO LEGAL

Artillery no garantiza la exactitud o integridad de la informacion,
los productos o los servicios proporcionados por este Manual oa
través de este y no asume ninguna responsabilidad por cualquier
inexactitud tipografica, técnica o de otro tipo en este Manual, que se
proporciona “tal cual” vy sin ningun tipo de o garantias implicitas
de cualquier tipo, incluidas las garantias de comerciabilidad,
idoneidad para un proposito particular o no infraccién de la
propiedad intelectual. En relacion con el uso de este Manual,
Artillery no sera responsable ante usted por ningun dafio, ya sea
directo, economico, comercial, especial, consecuente, incidental,
ejemplar o indirecto, incluso si Artillery ha sido advertido de la
posibilidad. de dichos dafios, incluidos, entre otros, la pérdida de
ingresos o ganancias comerciales, la pérdida de datos o la pérdida
de beneficios. Artillery no asume ninguna responsabilidad, ni sera
responsable, por ningun dafio o virus o malware que pueda infectar
su computadora, equipo de telecomunicaciones u otra propiedad
causada por o que surja de la descarga de cualquier informacion
0 material relacionado con este manual. Las exclusiones anteriores
no se aplican en la medida en que lo prohiba la ley. Consulte las
leyes locales para conocer dichas prohibiciones.
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CARTA DE ARTILLERY

Estimado cliente,
Gracias por elegir la impresora 3D Artillery Sidewinder X2.

Esta guia le orientara en el ensamblaje y la primera puesta en marcha
de la impresora. Si tiene algun problema durante el montaje, péngase
en contacto con nuestro servicio de atencion al cliente o visite nuestro
grupo oficial de Facebook en:

https://www.facebook.com/groups/artilleryswx2/

Para obtener una politica de garantia detallada, visite

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

Para soporte, envie un correo electronico a support@artillery3d.com
o0 visite nuestra pagina de venta de entradas en

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

O puede visitar nuestro grupo de Facebook en
https://www.facebook.com/artillery3d
Saludos,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.
Ultima Fecha de Actualizacion: agosto 6, 2021

Este manual esta actualizado a la fecha de impresion,
consulte la version electronica en caso de duda.
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LISTA DE VERIFICACION DE ACCESORIOS
| .
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MONTAJE DE LA IMPRESORA

Alinee el portico XZ con la base, asegurese de que el conector esté
perfectamente alineado con el conector hembra de la base.

PASO 2

Los tornillos M5 que se utilizan para sujetar el poértico XZ a la base estan
insertados previamente en la extrusion; utilice la llave Allen proporcio-
nada para apretar los tornillos.

Empuje las extrusiones de aluminio contra el interior de la ranura cuan-
do apriete los tornillos.
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Ensamble el portacarretes como se muestra en la imagen, luego

deslicelo en las ranuras en la parte superior de la viga superior. Luego
use la perilla suministrada para fijarlo en su lugar.
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PASO 4

Conecte los motores paso a paso Z y el sensor de agotamiento del
filamento.
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Afloje los 6 tornillos que sujetan los carros en ambos lados y luego
apriételos SOLAMENTE cuando las ruedas de los carros Z no se asienten
correctamente en las extrusiones de aluminio.

PASO 6

Ajuste el carro de la cama y el carro del hotend girando las tuercas
excéntricas con la llave suministrada.




NIVELACION DE LA PLACA DE CONSTRUCCION

El Sidewinder X2 viene con un sensor de nivelacion automatica de
la cama, realizara una autoprueba cuando encienda la impresora;
si no lo hace, no proceda y compruebe los cables para asegurarse
de que estén colocados correctamente.

Inicio de la impresora;

Calentar la camay el hotend a 70 ° Cy 240 ° C respectivamente;

Vaya a Tools -> Level,;

Deslice untrozo de papel A4 entre laboquillay la placa de impresion;

Mueva el hotend a las 4 esquinas para repetir el Paso 6;

Gire la perilla de nivelacion debajo de la cama mas cercana a la

boquilla hasta que la hoja de papel se deslice, con solo un poco de

arrastre;

Desde el menu, vaya a Tools -> More y haga clic en Auto-Level;

8. Laimpresora inicializara el procedimiento de nivelacion automatica
de la cama, espere hasta que finalice;

9. Haga clic en EEPROM Save;

10.Haga lo siguiente solo si la boquilla esta rayando en la placa de
construccion o si la boquilla esta demasiado lejos de la placa de
construccion;

11.Calentar la camay el hotend a 70 ° Cy 240 ° C respectivamente;

12.Vaya a Tools -> More ->Z = 0;

13.La boquilla se movera hacia el centro y a 0 altura;

14.Deslice el papel A4 entre la boquilla y la cama nuevamente, use
los botones +0.025 y -0.025 para ajustar la distancia de la boquilla
desde la placa de construccién hasta que la hoja de papel se deslice,
con solo un poco de arrastre;

15.Haga clic en EEPROM Save una vez que esté satisfecho con el
arrastre en el papel A4;

16.Repita del Paso 2 al Paso 9.

17.Para habilitar la compensacion para la nivelacion automatica,

agregue M420 S1 210 después de G28 en el Gcode inicial.

ouhwNeE

N
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PREPARACION DE SOFTWARE DE CORTE

Esta impresora funciona con la mayoria de software de corte
como Slic3r, Cura, Simplify3D, etc. Pero presentaremos en detalle
el software Cura y le diremos como configurarlo para que pueda
realizar su primera impresién. Primero, descargue el software de

su sitio oficial.

Después de la instalacion e inicio del software, deberia ver la E
siguiente pantalla, continde hasta que vea la pagina Agregar una

impresora:

Welcome to Ultimaker Cura

[e]

Agregar una impresora




(3 Agregar impresora

Agregar una impresora

Agregar una impresora en red <

Agregar una impresora fuera de red v
> Alfawise Artill Sid inder X1
rti ery sidewinder
> Anet )
Fabricante Artillery
> Anyeubic Autor del perfil 3D-Nexus.com, cataclism, Wondro
Nombre de laimpresora | Artillery Sidewinder X2|
Vv Artillery e —

QO Artillery Genius
(@® Artillery Sidewinder X1
Ateam Ventures Co. Ltd.

ATMAT sp.z o.0.

>

>

> BeamUp
> BEEVERYCREATIVE
>

BFB

En Agregar una impresora no conectada a la red, desplacese hacia
abajo hasta Personalizado y elija Custom FFF Printer, y escriba
Artillery Sidewinder X2 en Nombre de la impresora. Luego haga
clic en el boton Next.

(3 Agregar impresora

Ajustes de la maquina

Artillery Sidewinder X2

Impresora Extruder 1

Ajustes de la impresora Ajustes del cabezal de impresién

X(anchura) 300 mm | Xmin. 20 mm
¥ (profundidad) 300 mm Y min. -10 mm
2 altura) 400 mm | Xméx. 10 mm
Forma de la placa de impresién Rectangular v | Yméx. 10 mm
Origen en el centro Altura del puente 25 mm
Plataforma calentada v Nimero de extrusores 1 v

Volumen de impresion calentado

Tipo de GCode Marlin v
Iniciar GCode Finalizar GCode

G28 ; home all axes G91; relative positioning

M117 Purge extruder Gl 21.0 F3000 ; move z up little to preve

G92 E0 ; reset extruder G90; absolute positioning

Establezca X (anchura), Y (profundidad) como 300, Z (altura) como
400. Asegurese de que la opcidn cama caliente (heated bed) esté
marcada.
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(3 Agregar impresora

Artillery Sidewinder X2
Impresora

Ajustes de la tobera

Diémetro del material compatible | 1.75

Desplazamiento de la tobera sobre el 0

Desplazamiento de la tobera sobre el 0

Nimero de ventilador de enfriamient 0

GCode inicial del extrusor

Ajustes de la méaquina

Extruder 1

mm
T

mm

GCode final del extrusor

Cambie el Diametro del material compatible a 1,75

Arrastre y suelte el archivo STL (u otro formato compatible) en la
cortadora o cargue el archivo del modelo con Archivo -> Abrir
archivo (s) ...
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= Fine-0.1mm E4 200 k! Apagado =+ Encendido s

Ajustes de impresion %

Perfil Fine v

Calidad

Perimetro

cE=N |

Relleno

Material

Velocidad
Desplazamiento
Refrigeracion
soporte

Adherencia de la placa de impresién

AAAAAAAAAA

=% e @

Extrusion doble

€ Recomendado

En el menu desplegable Perfil, elija el perfil preferido.

e

Ultimaker

Haga clic en el botdn Segmentacion.
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Puede hacer clic en Guardar en unidad extraible (si se detecta la
tarjeta de memoria) o en el boton Guardar en archivo para guardar
el archivo cortado en la tarjeta de memoaoria.

@ Sove to File
4 & > DCard (G)
Organize + | der
I Pictures Name ’ Date modified Type

I Adtitlery T CFFFP_Cube.geode 7pr GCodeFile

ame: | CFFFP_Cube.gcode] »

Save astype: File (*gcode)

Guarde el archivo en la tarjeta de memoria para imprimir.
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Inserte la unidad USB / tarjeta de memoria en la impresora 'y
luego haga clic en PRINT.

ReadyPrint>ChooseFile

System V |[Base_Bod

Elija el archivo que desea imprimir.
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ReadyPrint>... >Confirm
Print this model?

Base_Body. gcode

Haga clic en Confirm y la impresion deberia comenzar.
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ESPECIFICACIONES

Tecnologia de impresion: Modelado por deposicion fundida

Volumen de construccion: 300x300x400 mm
(11,8x11,8x15,7 pulgadas)

Resolucion de capa: 100-300 micrones

Didmetro del filamento: 1,75 mm (0,069 pulgadas)

Diametro de la boquilla: 0,4 mm (0,015 pulgadas)

Tipo de archivo de impresion:  Gcode

Compatibilidad material: PLA, PETG, TPU

Dimensiones del producto: 550x470x730 mm
(21,7x18,5x28,7 pulgadas)

Caja de envio: 668x508x310 mm
(26,3x20,0x12,2 pulgadas)

Peso de la impresora: 12,9 kg (28,4 libras)

Peso de envio: 16 kg (35,3 libras)

Requerimientos de energia: 110V/220V, 350W

Conectividad: Tarjeta SD, Unidad USB, USB

Construccion: Aluminio, ABS

Superficie de construccion: Placa de vidrio + aluminio

Angulo de paso de 1,8° con
micropasos de 1/256

XY Precisién de posicionamiento: 10 micrones
Z Precision de posicionamiento: 100 micrones

Motores paso a paso:
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Apoyo

Ventas

Retroalimentacion

CONTACTO

desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
- En Atrtillery, nos enorgullecemos de ofrecer
funa atencion al cliente experta, receptiva
¢y accesible a clientes de todo el mundo. Si
. necesita ayuda para resolver un problema con
. su impresora Atrtillery 3D, visite la direccién
web anterior para crear un ticket.

© © 0 0000000000000 00000000000000000 00 00

. ytcz@artillery3d.com

- Para obtenerinformacién sobre otros productos
: de Artillery, envie un correo electronico a la

¢ direccion anterior.

© © 0 0000000000000 00000000000000000 00 00

. ytcz@artillery3d.com

- Para preguntas generales, o para trasladarnos
: lo que le preocupa, envie un correo electrénico
. a la direccion anterior. Nos encanta saber de

usted.
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ALERTE DE SECURITE

LISEZ COMPLETEMENT CE MANUEL AVANT D'ASSEMBLER
ET DE MISE SOUS TENSION VOTRE IMPRIMANTE!

DANGERS ET AVERTISSEMENTS

L'imprimante 3D Artillery Sidewinder X2 possede des pieces
motorisées et chauffées. Lorsque limprimante est en
fonctionnement, soyez toujours conscient des dangers possibles.

RISQUE D'ELECTROCUTION

N'ouvrez jamais la baie électroniqgue de l'imprimante lorsque
l'imprimante est sous tension. Avant de retirer le panneau d'acces,
mettez toujours l'imprimante hors tension et débranchez le cordon
d'alimentation secteur.

RISQUE DE BRULURE

Ne touchez jamais la buse de l'extrudeuse, le bloc chauffant ou le
lit chauffant sans d'abord éteindre le hotend et le lit chauffant et les
laisser refroidir complétement. Le hotend et le lit chauffant peuvent
prendre jusqu'a vingt minutes pour se refroidir completement. De
plus, ne touchez jamais aux filaments récemment extrudés. Le
filament peut coller a votre peau et provoquer des brdlures.

RISQUE D'INCENDIE

Ne laissez jamais de matériaux ou de liquides inflammables sur
ou a proximité de limprimante lorsqu’elle est sous tension ou en
fonctionnement. Lacétone liquide et les vapeurs sont extrémement
inflammables.

RISQUE DE PINCEMENT

Lorsque l'imprimante fonctionne, veillez a ne jamais mettre vos doigts
dans les pieces mobiles, y compris les courroies, poulies, engrenages,
roues ou vis-meres.

CHARGE STATIQUE

Assurez-vous de vous mettre a la terre avant de toucher l'imprimante,
en particulier l'électronique. Les charges électrostatiques peuvent
endommager les composants électroniques. Pour vous mettre a la
terre, touchez une source mise a la terre.

AVERTISSEMENT D'AGE

Pour les utilisateurs de moins de 18 ans, la surveillance d'un adulte
est recommandeée. Méfiez-vous des risques d'étouffement autour des
enfants.
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LEGALE
GARANTIE DU PRODUIT

L'imprimante 3D Artillery Sidewinder X2 est couverte par une
garantie limitée. Pour les termes et conditions, voir https://desk.
zoho.com/portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-limited-warranty

DISPOSITIONS GENERALES

Toutes les informations contenues dans ce manuel d'utilisation
(«Manuel») sont susceptibles d'étre modifiées a tout moment sans
préavis et sont fournies a des fins de commodité uniquement.
Shenzhen Yuntuchuangzhi Technology Co., Ltd. et nos affiliés et
fournisseurs respectifs («Artillery») se réservent le droit de modifier
ou de réviser ce manuel a sa seule discrétion et a tout moment
et ne prend aucun engagement de fournir de tels changements,
mises a jour, améliorations, ou d’'autres ajouts a ce manuel en
temps opportun ou pas du tout. Vous acceptez d’'étre lié par toute
modification et / ou révision. Contactez l'équipe de soutien de
'Artillery pour obtenir des informations a jour.

PROPRIETE INTELLECTUELLE

La conception de ce manuel et tous les textes, graphiques,
informations, contenus et autres éléments sont protégés par le droit
d’auteur et d'autres lois. Le contenu est protégé par copyright 2021
Artillery. Tous les droits sont réservés. Certaines marques, noms
commerciaux et logos (les «<Margues») utilisés dans ce manuel sont
des marques déposées et non déposées, des noms commerciaux
d'Artillery et de ses filiales. Rien de ce qui est contenu dans ce
manuel n'accorde ou ne doit étre interprété comme accordant,
par implication, préclusion ou autrement, une licence ou un droit
d’utilisation sans l'autorisation écrite de Artillery. Toute utilisation
non autorisée de toute information, matériel ou marque peut
enfreindre les lois sur les droits d’auteur, les lois sur les marques,
les lois sur la confidentialité et la publicité, et / ou d’autres lois et
réglementations.
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AVERTISSEMENT

L'Artillery ne garantit pas lexactitude ou l'exhaustivité des
informations, produits ou services fournis par ou via ce manuel
et n‘assume aucune responsabilité pour toute inexactitude
typographique, technique ou autre dans ce manuel, qui est
fourni «tel quel» et sans aucune ou des garanties implicites de
toute nature, y compris des garanties de qualité marchande,
d’'adéquation a un usage particulier ou de non-violation de la
propriété intellectuelle. Dans le cadre de votre utilisation de
ce manuel, UArtillery ne sera pas responsable envers vous de
quelque dommage que ce soit, qu’il s'agisse de dommages directs,
économiques, commerciaux, spéciaux, consécutifs, accidentels,
exemplaires ou indirects, méme si lArtillery a été informée de la
possibilité. de tels dommages, y compris, sans s’y limiter, la perte
de revenus ou de revenus commerciaux, la perte de données ou
la perte de profits. Artillery n‘assume aucune responsabilité et
ne sera pas tenue responsable des dommages ou des virus ou
logiciels malveillants susceptibles d'infecter votre ordinateur, votre
équipement de télécommunication ou toute autre propriété causeés
par ou résultant de votre téléchargement de toute information ou
matériel lié a ce manuel. Les exclusions ci-dessus ne s‘appliquent
pas dans la mesure interdite par la loi, veuillez vous référer a vos
lois locales pour de telles interdictions.

-85 -




LETTRE DE ARTILLERY

Cher client,
Merci d'avoir choisi l'imprimante 3D Artillery Sidewinder X2.

Ce guide vous guidera a travers |'assemblage et la premiere exécution
del'imprimante. Sivous rencontrez des problémes lors de l'assemblage,
veuillez contacter notre service client ou visitez notre groupe Facebook
officiel a l'adresse:

https://www.facebook.com/groups/artilleryswx2/
Pour une politique de garantie détaillée, veuillez visiter

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

Pour obtenir de l'aide, veuillez envoyer un e-mail a
support@artillery3d.com

ou visitez notre page de billetterie a

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Ou vous pouvez visiter notre groupe Facebook a
https://www.facebook.com/artillery3d
Cordialement,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Derniere date de mise a jour: 6 ao(t 2021

Ce manuel est mis a jour a la date d'impression,

veuillez vous référer a la version électronique en cas de doute.
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LISTE DE VERIFICATION DES ACCESSOIRES
| .




ASSEMBLAGE DE L'IMPRIMANTE

Alignez le portique XZ sur la base, assurez-vous que le connecteur est
parfaitement aligné avec le connecteur femelle de la base.

ETAPE 2

Les vis M5 servant a fixer le portique XZ a la base sont pré-insérées dans
le profilé, utilisez la clé Allen fournie pour serrer les vis.

Poussez les extrusions d'aluminium contre l'intérieur de la fente lors du
serrage des vis.




ETAPE 3

Assemblez le support de bobine comme indiqué sur l'image, puis faites-
le glisser dans les fentes sur le dessus du faisceau supérieur. Utilisez
ensuite le bouton fourni pour le fixer en place.
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ETAPE 4

Connectez les moteurs pas a pas Z et le capteur de voile de filament.
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ETAPE 5

Desserrez les 6 vis qui maintiennent les chariots des deux c6tés, puis
serrez-les UNIQUEMENT lorsque les roues des chariots Z ne reposent
pas correctement sur les extrusions d'aluminium.

ETAPE 6

Ajustez le chariot du lit et le chariot du hotend en tournant les écrous
excentriques avec la clé fournie.




ETALONNAGE

Le Sidewinder X2 est livré avec un capteur de nivellement
automatique du lit, il effectuera un auto-test lorsque vous allumerez
l'imprimante, si ce n'est pas le cas, veuillez ne pas continuer et
vérifier les cables pour vous assurer qu'ils sont correctement
installés.

Accueil de l'imprimante;

Chauffer le lit et le hotend a 70 ° C et 240 ° C respectivement;

Allez dans Tools -> Level;

Faites glisser un morceau de papier A4 entre la buse et la plaque de

construction;

Déplacez le hotend aux 4 coins pour répéter 'étape 6;

6. Tournezle bouton de nivellement sous le lit le plus proche de la buse
jusqu’a ce que le morceau de papier glisse, avec juste un peu de
trainée;

7. Dans le menu, allez dans Tools -> More et cliquez sur Auto-Level;

8. Limprimante initialisera la procédure de nivellement automatique
du lit, attendez qu'elle se termine;

9. Cliquez sur EEPROM Save;

10.Ne procédez comme suit que sila buse raye la plaque de construction
ou si la buse est trop éloignée de la plaque de construction;

11.Chauffer le lit et le hotend a 70 ° C et 240 ° C respectivement;

12.Allez dans Tools -> More ->Z =0;

13.La buse se déplacera vers le centre et a une hauteur de 0;

14.Faites glisser a nouveau le papier A4 entre la buse et le lit, utilisez les
boutons +0,025 et -0,025 pour ajuster la distance de la buse a partir
de la plague de construction jusqu'a ce que le morceau de papier
glisse, avec juste un peu de trainée;

15.Cliquez sur EEPROM Save une fois que vous étes satisfait du
glissement sur le papier A4;

16.Répétez les étapes 2 a 9;

17.Pour activer la compensation pour la mise a niveau automatique,

ajoutez M420 S1 Z10 apres G28 au démarrage du Gcode.

PwNPE

u
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PREPARATION DU LOGICIEL DE TRANCHAGE

Cette imprimante fonctionne avec la plupart des logiciels de
découpage comme Slic3r, Cura, Simplify3D, etc. Mais nous allons
aller en détail pour le logiciel Cura et vous dire comment le
configurer pour que vous puissiez faire votre premiére impression.
Tout d'abord, veuillez télécharger le logiciel depuis leur site officiel.

Apres l'installation et le démarrage du logiciel, vous devriez voir
l'écran suivant, continuez jusqu'a ce que vous voyiez Ajouter une

page d'imprimante:

Welcome to Ultimaker Cura

[e]

rrrrr oce

Ultimaker seeRcu suRvELL
< = roeoimm SR

Ajouter une imprimante




(3 Ajouter une imprimante

Ajouter une imprimante

Ajouter une imprimante en réseau <

Ajouter une imprimante hors réseau

10tHero ' Artillery Sidewinder X1

3Dator GmbH
Fabricant Artillery

JDMaker Auteur du profil 3D-Nexus.com, cataclism, Wondro
Nom de limprimante | Artillery Sidewinder X2|

3DTech

ABAX 3d Technologies

Alfawise

Anet

Anycubic

< v v v v vV vV

Artillery

QO Artillery Genius
(® Artillery Sidewinder X1

Dans Ajouter une imprimante hors réseau, faites défiler jusqu'a
Custom et choisissez Custom FFF Printer, puis tapez Artillery
Sidewinder X2 dans Nom de l'imprimante. Cliquez ensuite sur le
bouton Ajouter.

(3 Ajouter une imprimante

Paramétres de la machine

Artillery Sidewinder X2

Imprimante Extruder 1

Parametres de I'imprimante Parametres de la téte d'impression

X (Largeur) 300 mm | Xmin 20 mm
¥ (Profondeur) 300 mm Y min -10 mm
Z (Hauteur) 400 mm  Xmax 10 mm
Forme du plateau Rectangular V| Ymax 10 mm
Origine au centre Hauteur du portique 25 mm
Plateau chauffant v Nombre d'extrudeuses 1 v

Volume de fabrication chauffant

Parfum G-Code Marlin v
G-Code de démarrage G-Code de fin

G28 ; home all axes G91; relative positioning

M117 Purge extruder Gl 21.0 F3000 ; move z up little to preve

G90; absolute positioning

Réglez X (Largeur), Y (Profondeur) sur 300, Z (Hauteur) sur 400.
Assurez-vous que le Plateau chauffant est coché.

G92 E0 ; reset extruder
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(3 Ajouter une imprimante X

Parameétres de la machine
Artillery Sidewinder X2
Imprimante Extruder 1

Paramétres de la buse

Diamétre du matériau compatible | 1.75 mm
Décalage buse X 0
Décalage buse Y 0

Numéro du ventilateur de refroidisse 0

Extrudeuse G-Code de démarrage Extrudeuse G-Code de fin

Changer le Diameétre du matériau compatible a 1,75

o

Ultimaker C

Faites glisser et déposez le fichier STL (ou un autre format pris en
charge) dans le slicer ou chargez le fichier modele avec Fichier ->
Ouvrir le(s) fichier(s)...
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= Fine-0.1mm F3 20m Ll Off £ on g

Paramétres d'impression %

Profl [ ne v

Extra Fine - 0.06 mm

Fine - 0.1 mm |

= Qualit'

I%, coque Normal-015mm
?3 Remp| Draft-02mm
Il matér  ExtraFast-03mm
7 vitess, Coarse-0.4mm
" Dépla  ExtraCoarse-06mm
35 Refroi

L' Suppo

% Adhér

Ik Doubl

Gérer les profils. Crl+]

< Recommandé

Dans la liste déroulante Profil, choisissez le profil préféré.

Cliquez sur le bouton Slice.
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s

Ultimaker

Vous pouvez cliquer sur Enregistrer sur un lecteur amovible (si
la carte mémoire est détectée) ou sur le bouton Enregistrer sous
Fichier pour enregistrer le fichier découpé sur la carte mémaoire.

@ SavetoFile
4 & > DCard (G)
Organize + | der
I Pictures Name ’ Date modified Type

I Adtitlery T CFFFP_Cube.geode 7pr GCodeFile

ame: | CFFFP_Cube.gcode] »

Save astype: File (*gcode)

Enregistrez le fichier sur la carte mémoire pour l'impression.
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Insérez la clé USB / la carte mémoire dans l'imprimante puis
cliquez sur PRINT.

ReadyPrint>ChooseFile

System V |[Base_Bod

Choisissez le fichier que vous souhaitez imprimer.
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ReadyPrint>... >Confirm
Print this model?

Base_Body. gcode

Cliquez sur Confirm et l'impression devrait commencer.
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CARACTERISTIQUES

Technologie d'impression: modeélisation des dép6bts fondus

Volume de construction: 300x300x400 mm
(11,8x11,8x15,7 pouces)

Résolution de couche: 100 a 300 microns

Diameétre du filament: 1,75 mm (0,069 pouces)

Diametre de la buse: 0,4 mm (0,015 pouces)

Type de fichier d'impression: Gcode

Compatibilité matérielle: PLA, PETG, TPU

DIMENSIONS ET POIDS
Dimensions du produit: 550x470x730 mm (21,7x18,5x28,7 pouces)

Boite d'expédition: 668x508x310 mm (26,3x20,0x12,2 pouces)
Poids de l'imprimante: 12,9 kg (28,4 livres)

Poids d'expédition: 16 kg (35,3 livres)

ELECTRIQUE

Exigences d'alimentation: 110V/220V, 350W

Connectivité: Carte mémoire, clé USB, USB
MECANIQUE

Construction: Aluminum, ABS

Surface de construction: Verre + plaque d'aluminium

Angle de pas de 1,8 ° avec micro-
pas de 1/256

XY Précision de positionnement: 10 microns
Z Précision de positionnement: 100 microns

Moteurs pas a pas:
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CONTACT

Soutien desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
. Chez Artillery, nous sommes fiers d'offrir un
fsupport client expert, réactif et amical aux
: clients du monde entier. Si vous avez besoin
. d'aide pour résoudre un probleme avec votre
. imprimante 3D Artillery, visitez l'adresse Web
ci-dessus pour soumettre un ticket.

e e 0000000

© © 0 0 0 0 0 0000 0000 00000000000 0000000000000 000000000000 00

Ventes . ytcz@artillery3d.com
EPour en savoir plus sur les autres produits
: d'artillerie, veuillez envoyer un courriel a
['adresse ci-dessus.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

© © 0 0 0 0 0 0000 0000 00000000000 0000000000000 000000000000 00

Retour . ytcz@artillery3d.com

d'information EPour des questions d'ordre général ou pour
:nous dire ce que vous pensez, envoyez un
.e-mail a l'adresse ci-dessus. Nous adorons
. vous entendre.

e e ece 00000000000
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LEGGIMI PRIMA

LEGGETE QUESTO MANUALE COMPLETAMENTE PRIMA
DI ASSEMBLARE E ACCENDERE LA VOSTRA STAMPANTE!

PERICOLI E AVVERTENZE

La stampante 3D Artillery Sidewinder X2 ha parti motorizzate e
riscaldate. Quando la stampante €& in funzione, essere sempre
consapevoli dei possibili pericoli.

PERICOLO DI SCOSSE ELETTRICHE

Non aprire mai l'alloggiamento dell'elettronica della stampante
mentre la stampante € accesa. Prima di rimuovere il pannello di
accesso, spegnere sempre la stampante e scollegare il cavo di
alimentazione CA.

PERICOLO DI USTIONI

Non toccare mai l'ugello dell'estrusore, il blocco riscaldatore o il
letto riscaldato senza prima aver spento l'hotend e il letto riscaldato
e aver lasciato raffreddare completamente. L'hotend e il letto
riscaldato possono impiegare fino a venti minuti per raffreddarsi
completamente. Inoltre, non toccare mai i filamenti estrusi di
recente. Il filamento puo attaccarsi alla pelle e provocare ustioni.

PERICOLO D'INCENDIO

Non lasciare mai materiali o liquidi inflammabili sopra o vicino alla
stampante quando e accesa o in funzione. Lacetone liquido ei vapori
sono estremamente inflammabili.

RISCHIO DI PIZZICAMENTO

Quando la stampante ¢ in funzione, fare attenzione a non mettere mai
le dita nelle parti in movimento, comprese le cinghie, le pulegge, gli
ingranaggi, le ruote o le viti.

CARICA STATICA

Assicurarsi di collegarsi a terra prima di toccare la stampante, in
particolare i componenti elettronici. Le cariche elettrostatiche possono
danneggiare i componenti elettronici. Per radicarti, tocca una fonte con
messa a terra.

AVVISO DI ETA
Per gli utenti di eta inferiore ai 18 anni, si consiglia la supervisione di un
adulto. Attenzione ai rischi di soffocamento intorno ai bambini.
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LEGALE
GARANZIA DI PRODOTTO

La stampante 3D Artillery Sidewinder X2 & coperta da una garanzia
limitata. Per i termini e le condizioni, vedere https://desk.zoho.
com/portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-limited-warranty

DISPOSIZIONI GENERALI

Tutte le informazioni in questo manuale utente ( “Manuale” )
sono soggette a modifiche in qualsiasi momento senza preavviso
e vengono fornite solo per comodita. Shenzhen Yuntuchuangzhi
Technology Co., Ltd. e le nostre rispettive affiliate e fornitori
( “Artillery” ) si riserva il diritto di modificare o rivedere il presente
Manuale a sua esclusiva discrezione e in qualsiasi momento e non
si impegna a fornire tali modifiche, aggiornamenti, miglioramenti,
o altre aggiunte a questo Manuale in modo tempestivo o del
tutto. Accetti di essere vincolato da eventuali modifiche e / o
revisioni. Contatta il team di supporto dell’Artillery per informazioni
aggiornate.

PROPRIETA INTELLETTUALE

Ildesign diquesto manuale e tuttoil testo, la grafica, le informazioni,
i contenuti e altro materiale sono protetti da copyright e altre leggi.
| contenuti sono copyright 2021 Artillery. Tutti i diritti riservati. Alcuni
marchi, nomi commerciali e loghi (i “Marchi” ) utilizzati in questo
Manuale sono marchi registrati e non registrati, nomi commerciali
di Artillery e delle sue affiliate. Nulla di quanto contenuto in questo
Manuale concede o deve essere interpretato come concessione,
implicitamente, preclusione o altro, di qualsiasi licenza o diritto
di utilizzo senza il permesso scritto di Artillery. Qualsiasi utilizzo
non autorizzato di qualsiasi informazione, materiale o Marchio
puo violare le leggi sul copyright, le leggi sui marchi, le leggi sulla
privacy e la pubblicita e / o altre leggi e regolamenti.
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ESCLUSIONI DI RESPONSABILITA

L'Artillery non garantisce l'accuratezza o la completezza delle
informazioni, dei prodotti o dei servizi forniti da o attraverso questo
Manuale e non si assume alcuna responsabilita per eventuali
inesattezze tipografiche, tecniche o di altro tipo in questo Manuale,
fornito “cosi com’e” e senza o garanzie implicite di qualsiasi
tipo, comprese garanzie di commerciabilita, idoneita per uno
scopo particolare o non violazione della proprieta intellettuale.
In relazione al tuo utilizzo di questo Manuale, l'Artillery non sara
responsabile neituoi confronti per eventuali danni, siano essi diretti,
economici, commerciali, speciali, consequenziali, incidentali,
esemplari o indiretti, anche se UArtillery & stata informata della
possibilita di tali danni, inclusi, senza limitazione, perdita di entrate
0 guadagni aziendali, perdita di dati o perdita di profitti. Artillery
non si assume alcuna responsabilita, né sara ritenuta responsabile,
per eventuali danni a, o virus o malware che possono infettare il tuo
computer, apparecchiature di telecomunicazione o altre proprieta
causate o derivanti dal download di qualsiasi informazione o
materiale relativo al presente Manuale. Le suddette esclusioni non
si applicano nella misura proibita dalla legge, fare riferimento alle
leggi locali per tali divieti.
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LETTERA DI ARTILLERY

Caro cliente,
Grazie per aver scelto la stampante 3D Artillery Sidewinder X2.

Questa guida ti guidera attraverso ['assemblaggio e la prima
esecuzione della stampante. In caso di problemi durante
'assemblaggio, contattare il nostro servizio clienti o visitare il nostro
gruppo Facebook ufficiale all'indirizzo:

https://www.facebook.com/groups/artilleryswx2/

Per una politica di garanzia dettagliata, visita

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

Per assistenza, inviare un'e-mail a support@artillery3d.com
o visita la nostra pagina di biglietteria all'indirizzo

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Oppure puoi visitare il nostro gruppo Facebook all'indirizzo
https://www.facebook.com/artillery3d
Saluti,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Data ultimo aggiornamento: 6 agosto 2021

Questo manuale & aggiornato alla data di stampa,

in caso di dubbio fare riferimento alla versione elettronica.
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LISTA DI CONTROLLO DEGLI ACCESSORI
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ASSEMBLAGGIO STAMPANTE
pAsso1

Allineare il gantry XZ alla base, assicurarsi che il connettore sia
perfettamente allineato al connettore femmina sulla base.

PASSO 2

Le viti M5 utilizzate per fissare il portale XZ alla base sono preinserite
nell’estrusione, utilizzare la chiave a brugola in dotazione per serrare
le viti.

Spingere i profilati di alluminio contro l'interno dello slot quando si ser-
rano le viti.
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Montare il supporto per bobina come mostrato nell'immagine, quindi
farlo scorrere nelle fessure sulla parte superiore della trave superiore.
Quindi utilizzare la manopola in dotazione per fissarlo in posizione.
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PASSO 4

Collegare i motori passo-passo Z e il sensore di eccentricita del

filamento.
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Allentare le 6 viti che fissano i carrelli su entrambi i lati, quindi serrarle
SOLO quando le ruote sui carrelli Z non sono posizionate correttamente
sui profilati in alluminio.

PASSO 6

Regolare il carrello del letto e il carrello dell'hotend ruotando i dadi
eccentrici con la chiave in dotazione.




LIVELLAMENTO DELLA PIASTRA DI COSTRUZIONE

Sidewinder X2 vienefornito conilsensore dilivellamento automatico
del letto, eseguira un autotest all'accensione della stampante, in
caso contrario, non procedere e controllare i cavi per assicurarsi che
siano posizionati correttamente.

Home la stampante 3D;

Riscaldare il letto e 'hotend rispettivamente a 70° Ce 240°C;

Vai a Tools -> Level;

Farscorrereun pezzodicartaA4tral'ugello e la piastra dicostruzione;

Spostare ['hotend su tutti e 4 gli angoli per ripetere il passaggio 6;

Ruotare la manopola di livellamento sotto il letto piu vicino all'ugello

fino a quando il pezzo di carta non scivola, con appena un po ‘di

trascinamento;

Dal menu, vai su Tools -> More e fai clic su Auto-Level;

8. La stampante inizializzera la procedura di livellamento automatico
del letto, attendera fino al termine;

9. Fare clic su EEPROM Save;

10.Esequire quanto segue solo se l'ugello graffia sulla piastra di
costruzione o l'ugello e troppo lontano dalla piastra di costruzione;

11.Riscaldare il letto e 'hotend rispettivamente a 70° Ce 240 ° C;

12.Vai a Tools -> More ->Z =0;

13.L'ugello si spostera al centro e ad altezza 0;

14.Far scorrere di nuovo la carta A4 tra l'ugello e il letto, utilizzare i
pulsanti +0,025 e -0,025 per regolare la distanza dell'ugello dalla
piastra di costruzione fino a quando il pezzo di carta non scivola,
con solo un po ‘di trascinamento;

15.Fai clic su EEPROM Save una volta che sei soddisfatto del
trascinamento sulla carta A4;

16.Ripetii passaggida2a9;

17.Per abilitare la compensazione per il livellamento automatico,

aggiungere M420 S1 210 dopo G28 all'avvio del Gcode.

ouhwNeE

N
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PREPARAZIONE DEL SOFTWARE DI AFFETTATURA

Questa stampante funziona con la maggior parte dei software di
slicing come Slic3r, Cura, Simplify3D, ecc. Ma andremo in dettaglio
per il software Cura e ti diremo come configurarlo in modo da poter
fare la tua prima stampa. Innanzitutto, scarica il software dal loro
sito ufficiale.

Dopo l'installazione e l'avvio del software, dovresti vedere la
seguente schermata, continuare fino a visualizzare la pagina
Aggiungi una stampante:

Welcome to Ultimaker Cura

[e]

Aggiungi una stampante
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(3 Aggiungi stampante X

Aggiungi una stampante

Aggiungi una stampante in rete <
Aggiungi una stampante non in rete v
> 3Dator GmbH H i i
' Artillery Sidewinder X1

> 3DMaker

Produttore Artillery
> 30Tech Autore profilo 3D-Nexus.com, cataclism, Wondro

Nome stampante | Artillery Sidewinder X2|
> ABAX3d Technologies e
> Alfawise
> Anet
> Anycubic
V' Artillery

QO Artillery Genius
(® Artillery Sidewinder X1
> Ateam Ventures Co. Ltd.

Annulla Aggiungi

In Aggiungi una stampante non in rete, scorri verso il basso fino a
Custom e scegli Custom FFF Printer e digita Artillery Sidewinder X2
in Nome stampante. Quindi fare clic sul pulsante Aggiungi.

(3 Aggiungi stampante X

Impostazioni macchina

Artillery Sidewinder X2

Stampante Extruder 1
Impostazioni della stampante Impostazioni della testina di stampa
X (Larghezza) 300 mm | Xmin 20 mm
¥ (Profondita) 300 mm Y min -10 mm
7 (Altezza) 400 mm  Xmax 10 mm
Forma del piano di stampa Rectangular V| Ymax 10 mm
Origine al centro Altezza gantry 25 mm
Piano riscaldato v Numero di estrusori 1 v

Volume di stampa riscaldato

Versione codice G Marlin v
Codice G avvio Codice G fine
G28 ; home all axes G91; relative positioning
M117 Purge extruder Gl 21.0 F3000 ; move z up little to preve
G92 EO ; reset extruder G90; absolute positioning

Imposta X (Larghezza), Y (Profondita) su 300, Z (Altezza) su 400.
Assicurati che il Piano riscaldato sia selezionato.
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(3 Aggiungi stampante X

Impostazioni macchina
Artillery Sidewinder X2
Stampante Extruder 1

Impostazioni ugello

Diametro del materiale compatibile | 1.75 mm
Scostamento X ugello 0 mm
Scostamento Y ugello 0

Numero ventola di raffreddamento | 0

Codice G avvio estrusore Codice G fine estrusore

Modificare il Diametro del materiale compatibile in 1,75

Trascina e rilascia il file STL (o un altro formato supportato)
nell'affettatrice o carica il file del modello con File -> Apri file...
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= Fine-0.1mm F3 20 KU Disinserita =% Inserita #

Impostazioni di stampa X

Profilo [ Fine ~ l

Extra Fine - 0.06 mm

= Qualit‘ Fine- 0.1 mm ‘

Fl  Guscic Mermal-0.15mm

P2 Riemg Draft-02mm

il mater  ExtraFast-03mm

) Veloci Cosrse-04mm

T spost:  ExtraCoarse-0.6mm

%5 Raffre

L Ssuppo

% Adesic

X Doppi Gestione profili Ctrl+)
€ Consigliata

Dal menu a discesa Profilo, scegli il profilo preferito.

Fare clic sul pulsante Sezionamento.
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E possibile fare clic su Salva su unita rimovibile (se viene rilevata la
scheda di memaoria) o sul pulsante Salvare su File per salvare il file
suddiviso in porzioni sulla scheda di memoria.

@ Sove to File
4 & > DCard (G)
Organize + | der
I Pictures Name ’ Date modified Type

I Adtitlery T CFFFP_Cube.geode 7pr GCodeFile

ame: | CFFFP_Cube.gcode] »

Save astype: File (*gcode)

Salvare il file sulla scheda di memoria per la stampa.
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Inserire l'unita USB / scheda di memoria nella stampante, quindi
fare clic su PRINT.

ReadyPrint>ChooseFile

System V |[Base_Bod

Scegli il file che desideri stampare.
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ReadyPrint>... >Confirm
Print this model?

Base_Body. gcode

Fare clic su Confirm e la stampa dovrebbe iniziare.
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SPECIFICHE

Tecnologia di stampa: modellazione a deposizione fusa
Volume di costruzione: 300x300x400 mm (11,8x11,8x15,7 pollici)
Risoluzione del livello: 100-300 micron

Diametro del filamento: 1,75 mm (0,069 pollici)

Diametro ugello: 0,4 mm (0,015 pollici)

Tipo di file di stampa: Gcode

Compatibilita materiale:  PLA, PETG, TPU

DIMENSIONI E PESO

Dimensioni del prodotto: 550x470x730 mm (21,7x18,5x28,7 pollici)
Scatola di spedizione: 668x508x310 mm (26,3x20,0x12,2 pollici)
Peso della stampante: 12,9 kg (28,4 libbre)

Peso della Spedizione: 16 kg (35,3 libbre)

Requisiti di alimentazione: 110V/220V, 350W

Connettivita: Scheda di memoria, chiavetta USB, USB
Costruzione: Alluminio, ABS

Costruisci superficie: Piatto in vetro + alluminio

Angolo di passo di 1,8 ° con
micro-passo 1/256

XY Posizionamento di precisione: 10 micron
Z Posizionamento di precisione: 100 micron

Motori passo-passo:
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CONTATTO

Supporto desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
.In Artillery, siamo orgogliosi di offrire
un'assistenza clienti esperta, reattiva e
< amichevole ai clienti di tutto il mondo. Se hai
. bisogno di aiuto per risolvere un problema con
. la tua stampante 3D Artillery, visita l'indirizzo
web sopra per inviare un ticket.

© © 0 0 0 0 0 0000 0000 00000000000 0000000000000 000000000000 00

I saldi . ytcz@artillery3d.com
Per conoscere altri prodotti di Artillery, inviare
: un'e-mail all'indirizzo sopra.

© © 0 0 0 0 0 0000 0000 00000000000 0000000000000 000000000000 00

Risposta . ytcz@artillery3d.com
EPer domande generali o per dirci cosa hai in
:mente, invia un'email all'indirizzo sopra. Ci
. piace sentire la tua opinione.

e e e 0000000000000 00
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NPEAYNPEXAEHWNA O BESONACHOCTIN

NMOJZIHOCTbHO I'IPOLIVITAVITE OAHHOE PYKOBOACTBO
MEPEA CBOPKOWU N NOAK/THOYEHWEM MNPUHTEPA!

ONMACHOCTW N NPEAYNPEXAOEHWNA

3D-npuHTep Artillery Sidewinder X2 umeeT MOTOpPU3OBaHHbIE
N noporpeBaemMble petann. Korga npuHTep paboTaer, Bcerga
MOMHMTE O BO3MOXHbIX OMACHOCTAX.

OMNACHOCTb NMOPAXEHWNA SNEKTPNYECKM TOKOM
Hunkorga He OTKpbIBAWTE OTCEK INEKTPOHWKN MPUHTepa, Korga OH
BK/ItOUEH. Mepepn cHATMEM 3aWNTHOW NMaHenn Bcerga BblKaouanTte
MPUHTEP N OTCOEAVHANTE LWHYP NMUTAHNS NePEMEHHOr0 ToKa.

OMNACHOCTb OXOrA

HVKorga He NpuKacanTechb K COMy 3KCTPyAepa, Harpeeate/lbHOMY
610Ky U HArpPeBaeMOMy CJI0K0, He BbIK/OUMB NpeaBapuTeNibHo
HarpeBaTebHbI3/IeMEHT NHATPETbIN CI0V HE AAB eMy NMOJTHOCTbHO
OCTbITb. [N MOMHOTO OCTbIBAHWA rOpsAYeil U MoporpeBaemol
KpOBAaTX MOXeT rnoTpeboBaTbca A0 ABAALATV MUHYT. KpoMe Toro,
HUKOrAA He KacalTeCb HegaBHO 3KCTPYAUPOBAHHbLIX BOJIOKOH.
HUTb MOXET MPUINMHYTb K KOXEe 1 Bbl3BaTb 0XOT.

MO>XAPOOIACHOCTb

Hukorga He ocTaBnanTe NerkoBoCraMeHsoLWmMecs Mmatepuansl Uan
XKNOKOCT Ha NpuHTEpe nnnm pagom C HM, Korga OH BK/IKOYEH LN
paboTaet. XKngKnin aueToH 1 ero napbl SIerko BOCM/1aMeHsoTCS.

OMNACHOCTb 3ALLLEMJIEHWNA

Bo BpeMs paboTbl NpuHTepa 6yasTe 0CTOPOXKHbI, HAKOIAA He KacaiTechb
nanbLAMK ABVXKYLLMXCS UACTel, BKIUAs PEMHM, LUKMBbI, LLECTEPHM,
Kosieca UVl Xo40Bble BUHTbI.

CTATUYHECKWNWN 3APAL,

ObsazatenbHO 3aszemnuTte cebs nepeg TeM, Kak MpuUKacatbca K
MPUHTEPY, OCOBEHHO K 3/1IEeKTPOHMKE. IDNeKTPOCTaTUUeCcKni 3apsg,
MOXeT noBpeanTb 3N1eKTPOHHble KOMMOHEHTHI. YT106bI 3a3eMNunTb
cebs, NPUKOCHNTEC K 3a3eM/IEHHOMY MCTOYHUKY.

NMPEAYNPEXOEHWE O BO3PACTE

[ns nonb3oBateneit mnagwe 18 neT pekoMmeHayetca HabnopeHve
B3pOC/bIX. OcTeperanTecs yayLbsa paaoM C AeTbMN.
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IPUANYECKN
FAPAHTUS HA MPOAYKT

Ha 3D-npuHTep Artillery Sidewinder X2 pacnpocTtpaHseTcs
OorpaHvnyeHHasarapaHTna. YcnoBMa NCrob30BaHNA CM. Ha cTpaHumue
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-
limited-warranty.

OBLUWE NMOJTIOXXEHWNS

Bcs  umHdopmauus B 3TOM  PYKOBOACTBE  MOJIb30BaTesis
(«PykoBOACTBO») MOXeT ObITb M3MeHeHa B nwboe Bpems 6e3
npeaBapuTencHOro yBefoMeHUss W NpefoctaBnsercs TONbKO
ons ynobctBa. KomnaHus Shenzhen Yuntuchuangzhi Technology
Co., Ltd. n Hawwn cooTeeTCcTByOWME aPPUANPOBAHHbIE NNLA
M NOCTaBWWKN («APTUNepus») OCTaBAAaOT 3a Ccobol npaso
N3MeHSITb UM MNepecMaTpuBaTb HacTosilee PyKoOBOACTBO MO
CBOEMy ycMOTpeHuto u B noboe Bpemsa n He bepeT Ha cebs
HNKaKNX 06513aTeNbCTB MO MPefoCTaB/IEHNIO KAaKUX-NMB0 Takumx
V3MeHeHWnn, O6HOBNEHW, yNyULLEeHNI, NAv Apyrne gonoaHeHns K
3TOMYy PYKOBOACTBY CBOEBpPeMeHHO nan BoobLue. Bol cornallaeTech
C Nto6bIMN N3MEHEHUAMU N / NAW NCcnpaBieHnamMn. CBSXUTECb C
rPYnnowv apTuaNepmninckom Nogaep>Kkn 4aa noayvyeHns nocnegHen
VIHhbopMaLnn.

MHTENNEKTYAJIbHAA COBCTBEHHOCTb

[wn3ariH 3Toro PykoBOACTBA W BeCb TEKCT, rpadurka, nHdopmauums,
KOHTEHT 1 gpyrne matepmanbl 3aLlnLLeHbl 3aKOHOM 06 aBTOPCKOM
rnpaee N ApyrmMn 3akoHamn. ABTOPCKME MpaBa Ha COAeprkaHune
npuHagaexaTt 2021 Artillery. Bce npaBa 3awuiieHbl. HekoTtopble
TOBapHble 3HAaKW, TOProBble HAaMMEHOBaHWUS W  JIOTOTUMbI
(«3HaKkn»), wncnonb3lyemble B [AHHOM PyKoBOACTBe, SBASOTCA
3aperncTpMpoBaHHbIMU N HE3APEerncTPUPOBAHHBIMK TOBAPHbLIMU
3HaKaMu, TOProBbIM HanMeHOBaHMAMK KomnaHwun Artillery n ee
AoYepHNXKOMMNaHWn.HnuTo,cogeprkallieecsBAaHHOMPYKOBOACTBE,
He NpefoCTaBseT N He AO/IKHO TO/IKOBATLCS Kak NpegocTaBneHmne,
KOCBEHHO, 3CTONMnens Uan nHbiM obpasom, Kakon-nmbo nmueHsnum
WAN nMpaBa Ha Mcnonb3oBaHme 6e3 NMMCbMEeHHOro paspeLueHus
Artillery. Jlloboe HeCcaHKUMOHMPOBAHHOE KCMO/b30BaHMe Ntobon
VIHbopMaLunm, MaTepranos Uam 3HAaKOB MOXET HapyLLATb 3aKOHbI
06 aBTOPCKOM MnpaBe, 3aKOHbl O TOBAPHbIX 3HAKAX, 3aKOHbl O
KOHPMAEeHUMANbHOCTN N NyBANYHOCTA 1N / NAN ApYyrne 3aKoHbl 1
MocTaHoOBEHMS.
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OTKA3 OT OTBETCTBEHHOCTW

Artillery He rapaHTupyeT TOYHOCTb WM MNOAHOTY MHOpMaumn,
NMPOAYKTOBUAVYCYT, NPeA0CTaBAseMbIX HACTOALLMM PyKOBOACTBOM
WA MoCpeacTBOM Hero, N He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a Ntobble
Tunorpadockne, TexXHUYeckne uanm [pyrne HeTOYHOCTW B 3TOM
PykoBOACTBe, KOTOpPOe NMpefoCTaBsieTcs «Kak ecTb» 1 6e3 Kakunx-
nMbo SIBHbIX WAV MogpasymeBaemble rapaHtuu nwboro popga,
BK/OUAsA rapaHTUX TOBAPHOW MPUTroOAHOCTW, MPUTOAHOCTU AAs
onpegeneHHon Lenm Nav HeHapyLLeHns npasB NHTeNNeKTya bHO
cobCcTBEHHOCTM. B CBS3M C MCMOMb30BaHMEM BaMu HACTOALLEro
PykoBoacTtBa Artillery He HeceT OTBeTCTBEHHOCTM nepen Bamu
3@ Kakme-nnbo ybbITkn, 6yab TO nMpsiMble, 3KOHOMWYECKME,
KoMMepueckne, ocobble, KOCBEHHble, CiyyainHble, o0bpa3uoBbie
NN KOCBEHHble yObITKKM, gaxe ecnn Artillery 6bina yBegomneHa o
BO3MOXHOCTW TaknX yObITKOB, BK/KOUAs, MOMUMO MPoYero, moTepto
KOMMepueckoro goxoga wuau npubbiien, notepr LaHHbIX WK
ynyLLeHHy Bbirogy. Artillery He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 1 He ByaeT
HecTn OTBEeTCTBEHHOCTU 3a nwbon yuwepb nnn nwbbie BUPYCHI
NN BPeLOHOCHble MPOrpaMmbl, KOTOpble MOTYT 3apasvuTb Balu
KOMMbIOTEP, TeJIEKOMMYHUKALMOHHOe 060pyA0BaHVe Nnn gpyroe
MMYLLLEeCTBO, BbI3BaHHbIE WM BO3HMKLUNE B pe3ynbTaTe 3arpy3ku
BamMun ntobon nHopMaunm UM Matepuanos, CBA3aHHbIX C 3TUM
PyKoBOACTBOM. BbilLeyrnoMsaHyTble NCKAKUYEHNS He MPUMEeHSTCS
B TON CTeneHn, B KOTOPOW 3TO 3anpeLLeHo 3aKOHOM, MOXanyncra,
obpatntecb K MeCTHbIM 3aKOHaM, 4Tobbl y3HaTb O NOObLIX TaKuKXx
3anperTax.

- 125 -




NMACbMO N3 APTUINEPN

YBa*kaeMmbll KNNEHT,
bnarogapvm Bac 3a Bblbop 3D-npuHTepa Artillery Sidewinder X2.

3T0 PYyKOBOACTBO MPOBEAET Bac uepe3 CHOPKY M MepBbIA 3anyck
npuHTepa. Ecnim y Bac BO3HUKAM Npobnembl BO Bpemsi cHOpKM,
06paTUTeCh B HaLLy CTy»XOY NOAAEPXKKM KNTNEHTOB UM MOCETUTE HaLLy
odmumanbHyto rpynny B Facebook no agpecy:

https://www.facebook.com/groups/artilleryswx2/

[Ons nonyyeHns nogpobHom nHhopMauyn 0 rapaHTUNHbIX
o0bs3areNnbCTBax NoCeTnTe

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

[Nns nonyyeHns noanepXK OTApPaBbTe 3NEKTPOHHOE NNCbMO Ha
agpec support@artillery3d.com
VAW NOCETUTE HaLLy CTPAHWLY Npoaaxu brunetos no agpecy

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Vinn Bbl MOXeTe MoCceTuTb Hally rpynny B Facebook no agpecy
https://www.facebook.com/artillery3d
CyBaxeHvem,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

[ata nocnegHero obHoBeHMs: 6 aBrycta 2021

HacTosiwee pykoBOACTBO O6HOB/IEHO Ha AaTy neuvatu,

B C/lyuae COMHeHN obpatmnTech K 3/IeKTPOHHOW BEPCUN.
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KOHTPOJIbHbIN CMNCOK NPUHAANE)XXHOCTEN

SIDEWINDER> | —m
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CBOPKA

CoBMecTnTe noptan XZ C OCHOBaHveM, ybeguTtecb, UTO pasbeM
1easibHO COBMeLLEeH C rHe340BbIM Pa3beMoM Ha OCHOBaHUWN.

LUAT 2

BryHTbI M5, ncnonb3yemble ona KpensaeHrsa noptana XZ K OCHOBAHMIO,
npenBapuTenbHO BCTaB/IEHbl B 3KCTPY3MOHHLIVM npodunb. [Ons
3aTSHKKV BUHTOB VICMO/Ib3YNTE MPUIaraeMblii LUECTUTPAHHBIN KITHOY.
Mpw 3aTArMBaHNV BUHTOB MPYPKMUTE antoMNHVEBbIE NPOdIWIN BHYTPb
nasa.
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LLUAT 3

Cobepute fepxaTeflb KaTyLUKW, KaK MOKA3aHO Ha PUVICYHKe, 3aTeM
BCTaBbTe €0 B Mpope3n B BepxHeil uacT BepxHel Ganku. 3atem
NCMONb3yNTe PYUKy M3 KOMMIeKTa MoCTaBKy, uTobbl 3adhKCMPOBAaThb
ee Ha mecTe.
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LLIAT 4

MofKIoUMTe LWAaroBble ABUraTeNn Z 1 Aatuvik 61eHns HATY Hakana.
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LUAT 5

Ocnabbre 6 BUHTA, YAEPXKMBAKOLLME KAPETKM C 06erx CTOPOH, 3aTeM
3araHuTe nx TOJIbKO, Korga Kosieca Kapetok Z He CUOAaT AO/PKHbIM
06pa3oM Ha aNtoMNHMEBLIX NPONNNX.

LLUAT 6

OTperynnpymnTe KapeTky CTaHNHbI 1 MOABUMKHYH KapeTKy, MOBOPaUnNBas
3KCLIEHTPUKOBbIE ralikii C MOMOLLIbH MPUIAraeMoro raeuHoro Kaua.




BbIPABHNBAHVE PABOYEN MNJIACTVHbI

Sidewinder X2 nocTtaBnsietcs C [AATYNKOM ABTOMATMUYECKOro
BblPAaBHVBAHWNS CTAHWHbI, OH BbIMOJAHUT CaMOTeCTMpPOBaHMe
MpW BKAKYEHWV TMPUHTEpPa, eCIn 3TOr0 He Mpou3ongeTt, He
npogosmkanTe n nposepbTe Kabenn, utobbl y6eanTbCs, UYTO OHU
MpPaBu/IbHO YCTAHOB/EHbI.

JomaluHnin 3D-NpuHTep;

HarpernTe KpoBaTtb 1 xoTeHz 40 70 ° C n 240 ° C cOOTBETCTBEHHO;

Mepengunte B Tools -> Level;

BctaBbre nuct bymarn dpopmara A4 mMexgy Corsiom 1 pabouvm

CTOMIOM;

MNepemectnte hotend ko BceM 4 yrnam, ytobbl MOBTOPWTL LUAF 6;

6. MNMoBopaumBaTe pyuky BblpaBHVBAHWS MOA KPOBAThLHO, Bavkarien
K consy, noka nuct bymarnm He HaAJuHeT CKOMNb3UTb, C HEBObLIVM
ycmnmem;

7. B meHto BbibepuTe Tools -> More 1 HaxxmuTe Auto-Level;

8. TpuHTep 3anycTuT npouenypy aBTOMAaTNUYeckoro BblPaBHMBAHMUSA
CTaHVIHbI, AOXANTECh ee 3aBepLUeHNs;

9. Haxkmunte EEPROM Save;

10.BbinonHnTe Cnepyowye gencrBims, TONbKO ecin COMno Lapanaert
pabouyo NAacTHy MK COMJI0 HAaXOQWTCA CAVILLKOM [aneko OT
pabouer nnacTvHbl;

11.HarpewTe KpoBaTb 1 xoTeHA, A0 70 ° C 1 240 ° C COOTBETCTBEHHO;

12.3anauTe B Tools -> More ->Z =0;

13.Conno nepemMecTnTCs K LLeHTPY Ha HY/1eBYHO BbICOTY;

14.CHoBa BcTaBbTe bymary doopmata A4 mexay Cornsiom 1 Naatgoopmol,
1crnonb3ynTe KHonku +0,025 n -0,025, uTobBLI OTpEeryIMpoBaThb
paccTosHme conna ot paboyer NAaCTVHbI 4O Tex Nop, Noka AncT
Bymaru He CKoNb3WT, C HE6ObLLMM yCnanem;

15.Haxxmnte EEPROM Save, Korga byaete AOBO/bHbI NEPETACKMBAHNEM
nncra A4;

16.MoBTOpPKTE LLArn 2-9;

17.47106bI BKHOUMTL KOMMEHCALVI0 aBTOMATNUYECKOro BbIPaBHNBAHWS,

nobasbre M420 S1 210 nocne G28 B ctaptoBoM Geode.

PwNPE

u
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NnoAroToBKA nNPOrPAMMHOIO OBECMNEYEHNA AN HAPESKN

3TOTNpUHTEep paboTaeT c 60NbLLUMHCTBOM MPOrpPaMM HapesKm, Takmx
Kak Slic3r, Cura, Simplify3D n 7. . Ho Mbl nogpobHO paccMoTpum
nporpaMmmHoe obecrieueHme Cura n pacckaxeMm, Kak ero HaCTpouTb,
uTOObI BbI MOV CAEMNAaTh CBOO NepBYHo NevaTtb. CHavana sarpysnte
nporpamMmmMHoe obecreyeHmne c x oPnLManbLHOro canTa.

Mocsie YCTaHOBKM W 3anycka MpPOrpaMmmHOro obecrnevyeHns Bbl
JO/MKHbl YBUAETb CNeAyLWNA 3KpaH, MNPOAO/XKANTe, MoKa He
yBUANTE CTPaHNLY J06aBUTb NPUHTEP:

Welcome to Ultimaker Cura

[e]

[lo6asuTs npukTep
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(3 nobasrenve npurTepa

Jo6aBnTb NpuHTEp

L06aBUTL ceTeBO NpUHTEp <

[L063BHTb MPUHTED, HE MOAK/IONEHHBIV K CeTi

> 101Hero X . .
Artillery Sidewinder X1

> 3Dator GmbH
Npovssopvrens  Artillery

> 3DMaker AsTop npo¢mna  3D-Nexus.com, cataclism, Wondro

> 3DTech Wmsi npuntepa | Artillery Sidewinder X2

> ABAX 3d Technologies

> Alfawise

> Anet

> Anycubic

Vv Artillery

QO Artillery Genius
(® Artillery Sidewinder X1

N D

OTMeHa [flo6aBnTb

B okHe [lo06aBMTb NPNHTEP, HE MNOAK/IOUEHHbIN K CETU NPOKPYTUTE
BHM3 o nyHkTa Artillery v Boibepute Sidewinder X1 n BBeante
Artillery Sidewinder X2 B none iMa npuHTepa. 3aTeM HaXMuTe
KHOMKy J,06aBUTb.

3 notasnenve npurtepa X

MapameTpbl NpuUHTepa

Artillery Sidewinder X2

NpunTep Extruder 1
MapameTpsl npUHTEpa MapameTpbi ronosb!
X (Wwpykia) 300 M X MUHAMYM 20 M
¥ (Fny6uka) 300 oY MrHUMyM -10
2 (Beicota) 400 v Xmakcumym 10
®opwma cTona Rectangular VY Makcumym 10 M
Hauano koopavHar & LeHTpe BeicoTa noprana 25 mv

Harpesaewmbiii cron v Konuectso akcTpyaepos 1 v
Mojorpesaembii o6 bem nevarn
BapuaT G-KoAa Marlin v

CTapToBbIii G-Koj

G28 ; home all axes
M117 Purge extruder

G92 E0 ; reset extruder

3aBepluaroLmii G-kog

G91; relative positioning

Gl z1.0 F3000 ; move z up little to preve

G90; absolute positioning

YctaHoBuTe X (LUnpuHa), Y (Thy6éuHa) kak 300, Z (BbicoTa) Kak 400.
ybegunTtech, UTo yCTaHOBAEH hIaXKoK HarpeBaeMmbliA CTo.
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(3 No6asnenne nputrepa X

MNapameTpbl NpuHTEpa
Artillery Sidewinder X2
NpuiiTep Extruder 1

NapameTpbl conna

[vaveTp cosmecTumoro matepviana | 1.75 My
Cwmeusenvie conna no ocu X 0 m
CMewyeHve conna no ocn Y 0 MM

Howmep oxnaxaatouero seHTunATopa 0

CTapToBbIi G-KOA 3KCTpyAepa 3asepliatowmii G-kog 3KCTpyaepa

Cneayowmii

ViameHNTe gnameTp coBMecTUMOro matepmuana Ha 1,75

MNepetawmte dann STL (nnn gpyror nogaepXnBaemolii doopmar)
B Crnavicep wnw 3arpysmte cann mogenn ¢ rnomowbto cdann ->
OTKpbITb dhain (bl)...
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= Fine-0.1mm 3 200 LY Bein = Bkn rs

MapameTpel neyat x

Npoduns Fine ~

Extra Fine - 0.06 mm

— Kauac| Fine- 0.1 mm

Ji orpay Nermal-015mm
P4 3anon  Draft-02mm

Il Marey ExtraFast-03mm
() Ckopa  Coarse-04mm

T Mepen  ExtraCoarse-06mm
S5 oxnax

L\ Moaae

* Tanng

K peas

Vnpasnenue npodusmn Ctris)

< Pexomernosan

B packpbliBatoLLeMcsa cnvcke NMpoduab BbibepurTe
npeanoYTUTENbHbIN NPOodnIb.

Haxmunte KHOMKy Hape3ka Ha cnown.
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Bbl MoxeTe HaXaTb COXpaHWTb HA CbeMHbIA AWCK (ecau
obHapyxeHa Kapta namsatn) mnm CoxpaHnTb B pawni, uTobbl
COXPaHWTb pa3pe3aHHbI dpann Ha KapTy NamMsaTu.

& SavetoFile
+ & spcad@
Organize = 1 der
= 1 Name

T CFFFP_Cube.gcode

File name: | CFFFP_Cube.gcode "

de File (".gcode)

CoxpaHuTe pann Ha KapTy NamsaTn gasa neyartu.
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BctaBbTe USB-HAKoMuTe b / KApPTy NaMaTy B MPUHTEP 1 HAXMUTE
PRINT.

ReadyPrint>ChooseFile

System V |[Base_Bod

BbibepuTe dpaiin, KOTOpPbI XOTUTE pacneyaTarsb.
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ReadyPrint>... >Confirm
Print this model?

Base_Body. gcode

Haxkmnte Confirm, v neuatb [0MKHA HAUATHLCS.
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XAPAKTEPNCTNKN
MEYATb

MogenvipoBaHne HanaaBIeHHOTO
ocaxgeHus

300x300x400 Mm

(11,8x11,8x15,7 pgrorima)

TexHonorna nevartun:

0O6beM cbopKu:

PaspelueHune cnos: 100-300 MKM

HuTb: 1,75 mm (0,069 gronma)
Onametp conna: 0,4 mm (0,015 grorima)
Tvn chavna gns neuatn: Gcode

CoBmectnMoCTb MatepuanoB: PLA, PETG, TPU

PASMEP 1N BEC

Pa3Mepbl npoaykTa: 550x470x730 mM (21,7x18,5x28,7 gronma)
TpaHcropTHas Kopobka: 668x508x310 MM (26,3x20,0x12,2 aorma)
Bec npuHTepa: 12,9 kr (28,4 cpyHTa)
Bec c ynakoBKoOW: 16 Kr (35,3 doyHTa)
3/IEKTPNYECKINIA
TpeboBaHus K MNTAHNIO: 110B/ 220B, 350 Bt
CBA3b: Kapta namaTtu, USB-Hakonutesnb, USB
MEXAHWNYECKNI
CTponTensbCcTBo: AntomMuHnin, ABC
CTpounTb NOBEPXHOCTb: Crekno + antoMnHneBas NaacTHa
Yron wara 1,8 ° c warom 1/256
LLIaroBble gBuratenu:
MUKpoLLara
TOYHOCTb NO3NLIMOHVPOBAHNA 10 MUKpOH
XY:
TOYHOCTb NO3NLIMOHVPOBAHNA 100 MYKPOH
no ocn Z:
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KOHTAKT

Mopaepkka desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
+ B Artillery Mbl ropaumcsa Tem, uTto npeg/iaraem
KBaNMLPOBaHHY!HO, OT3bIBUMBYIO v
¢ opy>kentobHY Nogaep KKy KNMeHTOB Mo BceMy
. Mupy. ECin BaM Hy»KHa MOMOLLb B peLleHnn
. npobnembl ¢ Bawmm 3D-npuHTepom Atrtillery,
noceTtnte Beb-agpec Bbille, YToObl OTNPABUTL
* 3a9BKYy.

Mpogaxn . ytcz@artillery3d.com m
-YT0Bbl  y3HaTb O  [PYrVX  MPOAyKTax

* apTUANEePUN, OTMPABLTE 31EeKTPOHHOE NNCbMO
Mo YKa3aHHOMY BbliLLe agpecy.

© © 0 0 0 0 0 0000 0000 00000000000 0000000000000 000000000000 00

Ob6partHas cBf3b . ytcz@artillery3d.com
Ytobbl 3agaTb 06LLe BOMPOChI N CO0BLLNTD
* HaM, YTOy BaC Ha yMe, OTrpaBbTe 3/1eKTPOHHOe
. MUCBMO MO YKa3aHHOMY Bbllle agpecy. Mol
+ paAbl MoMYyYnTL OT BaC M3BeCTMe.
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Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Address: Rm 1601-02, Bldg 11, Cloud Park 2nd Phase,

2018 Xuegang Lu, Bantian Sub-district, Longgang District,
Shenzhen 518129, China

Email: ytcz@artillery3d.com
Website: www.artillery3d.com




